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MANUEL DU PROPRIETAIRE - DIMENSIONS D’INSTALLATION DE BASE
ET NOTES RELATIVES AU MONTAGE

Il est extrémement important de commencer avec des socles, un plancher-terrasse ou une plateforme en béton
pour fixer votre structure

Portez une attention particuliére aux éléments nécessaires a chaque étape. Veillez a utiliser les bonnes piéces de
matériel a chaque étape. L'utilisation de piéces de quincaillerie inadéquates peut entrainer un montage incorrect
N’oubliez pas de repérer la présence d’installations souterraines de services publics et de lignes électriques
aériennes

Des supports de poteau sont fournis avec votre structure, ce qui vous permet de I'installer de fagon permanente sur une
surface de bois ou de béton préexistante ou nouvelle. Voir les instructions d'ancrage pour plus de détails et de
recommandations.

La quincaillerie pour fixer les supports des poteaux a la structure est incluse.

La quincaillerie pour monter la structure de fagon permanente sur une surface en béton est incluse.

La quincaillerie pour monter la structure de fagcon permanente sur un plancher en bois n’est PAS incluse et devra
étre achetée séparément. Vous devez vous assurer qu’il y a un support structurel suffisant sous le plancher-
terrasse avant de fixer de fagon permanente.
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MANUEL DU PROPRIETAIRE - DISPOSITION DE L’ANCRAGE

g-1"
[2464 mm]
7-69/16"
[2300 mm)

13/16"
[2154 mm]

"
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12°-92 1/2°
[3899 mm]

12°-4 3/4"
[3778 mm]

12°- 1/16"
[365% mmi

REMARQUE : LES DIMENSIONS SONT CELLES
JUSQU’AUX PLAQUES D’ANCRAGE MONTEES SUR
LES POTEAUX SAUF INDICATION CONTRAIRE " n20mm [T

&1/8
[156 mm]




MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES
COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

...!It_ o
: P01 POTEAU AVANT - A4AM01809 =_ P02 POTEAU AVANT - A4M01808
(x1) 89 9116"x6 1/6"xd 3/4™ (120x155x22T5)

(x1) 89 9/16"x6 1/8"x4 3/4" (120x155%2275)

-+ pos “RE- '~ P04 POTEAU ARRIERE - A4M01811
{x1) Eﬂﬁéyué Fﬂﬁ"‘ii%}ﬁf Mggio.'?&:zzrsp = (x1) 89 9M6"x6 1/8"x4 314" (120x21556x2275)

-

B01 ASSEMBLAGE DE POUTRES LATERALES - A4M03507
{x2) 94 5ME6"x5 1/4"x1 THME" (I6x134x2396)

= Ll L L .i
-

B02 ASSEMBLAGE DE POUTRES LATERALES -A4M03508
(%2) B4 13M18"x5 1/4"x1 THE" (36x134x2154)

B _ B03 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03509
(x2) T8 316%x5 1/4%x1 THE" (36x134x1986)

-

B04 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03510
(¥2) T8 3M6"x5 1/4"x1 THE" (36x134x1986)

B05 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03511
(x2) T2%%5 1/4"x1 716" (36x134x1829)

]

B06 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03512
(x2) 7T2"x5 114"x1 THE" (36x134x1829)

I -
- L]

BO7 ASSEMBLAGE DE BRAS DE PIGNON - A4M03513
(x2) 29 3ME"x5 1/4"x1 THE" (36x134xT741)
AN J;" \\
: -

I 'J'-
, N\ ;
B i -

(\‘ bt

3 B08 ASSEMBLAGE DE BRAS DE PIGNON - A4M03514 B09 ASSEMBLAGE DE BRAS DE PIGNON - A4M03515
(x2) 40 116"%5 1/4"x1 TME" (36x134x1017)

(=2) 40 116 x5 1/4"x1 THG" (36x134x1017)

",



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

-

B10 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE FAITAGE - A4M03516
(x1) 67 116"x5 1/4"x1 TME" (I6x134x1704)

Bi11 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE FAITAGE - A4M03517
(=1} 61 3M16"x5 1/4"x1 THE" (I6x134x1554)

- L

B12 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON - A4M03518
(x2) BB 13ME"x5 1/4"x1 THE" (36x134x2255)

. . .‘7

B13 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON - A4M03519
(x2) BB 13ME"x5 1/4"x1 THME" (36x134x2255)

B14 ASSEMBLAGE DE POUTRES D'EGOUTTEMENT - A4M03520
(x2) 53 116" x4 13M6"x1 THE" (36x122x1364)

B15 ASSEMBLAGE DE POUTRES D'EGOUTTEMENT - A4M03521
(x2) 71 3/4"x4 1316"x1 716" (36x122x1822)

. - v %

RO1 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4M03522
(x2) 86 3/8 x4 5M16"x3 1/8° (B0x110x2194.6)

R02 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4M03523
(x2) B6 3/8"x4 5/16"x3 1/8" (80x110x2194.6)

S,
%,

Y
- Y

C01 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - AAM03525
(x4) 21 13M16"x5 1/4"x2 314" (T0x134x553.5)

R03 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4M03524
(x6) 86 3/8"x4 5/16"x3 1/8" (80x110x2194.6)

."'.

Fy L'\
C03 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03527

€02 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03526
(x2) 23 38"x12"x1 716" (36x304x593)

(x4) 21 13M6"x5 1/4"x2 314" (TOx134x553.5)

e . . - . ' i |

E01 ASSEMBLAGE DE PANNE - A4M03800

(x10) 71 1116"x1 15161 916" (40x50x1820.60)

E0D2Z ASSEMBLAGE DE PANNE - A4M03801
(x10) 53 5/8"x1 15/16"x1 916" (40x50x1362.40)

41 SUPPORT D'ENTURE - A4M01980

(x4) 1 5M6"x5 3116"x39 3/8" (33.2x131.2x1000)

J2  SUPPORT D'ENTURE - AAM01270 J&  SUPPORT D'ENTURE - A4M01980
(x1) 1 104"X5 1/8"X15 34" (33x131x400)  (x2) 19 1116"x4 11/16"x32.5 (32.5x118.5x500)



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

J3  SUPPORT DE PIGNON - A4M03805
(x2) 11 1/8°x6 THE"x1/16" (Zx163x282)

SUPPORT DE PIGNON - A4M03804

J5  SUPPORT DE CHEVRONS - A4M03803

J4 SUPPORT DE POUTRE - A4M02990 & = e
{IEI 1"x1 5ME"x5 “15—'{25=33_21125’ [ﬂﬁ] 3 5/8"x2 11M6"x2 116 {52153?:91.5]

J9 SUPPORT DE POUTRE - A4M03807

J7 - -, " E]
% Rec e GHEVRONS L A4MO3802 Do) 4 1RG5 OIT6 a1 ON1E" (40xaDe123)  (xd) 17x1 SH6"x4 BHE" (25x33.20x116)

(=d) 3 58 "x2 316"x2" (S0x55x92)

AGP00530 BOUCHON MALE A TETE

J10 BAGUE DE SUPPORT - A4M03808 A4MD1352 CACHE-TROU -
(x10) CARREE 2 SENS

(x5) 13M6™X7M6” (11x20x) (x70)

A4M03528 TOLE D'ACIER

(x14)

A4MD3529 GARNITURE
(x2) D'EGOUTEMENT

A4MO3531 ENTURE DE GARNITURE
(=2 D'EGOUTEMENT

A4MD3533 FAITIERE
{x1)

A4MO3530 GARNITURE
(x2) D'EGOUTEMENT

A4M03532 BORDURE
(x4)

A4MO3534 FAITIERE
(x1)

A4MD3535 ENTURE DE FAITIERE

(x1)



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

D1  ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR A PIZZA L - A4M03546 D2  ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR A PIZZA R - A4M03555
(x1) 28 7/16"x19 5/8"x15/16" (24x498x722.5) {x1) 28 TME6"x19 5/8"x15/16" (24x498xT22.5)

e
|

&

D3 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TIROIR POUR MEUBLE D'EVIER - A4M03569 4 ASSEMBLAGE DE CORPS DE TIROIR POUR MEUBLE EVIER - A4M03571

(x1) 17 34 x10 1/4"x15/16" (24x260x451) (x1) 22 1/4"x16 1/16"x6 7/16" (164.2x408.4x565.4)
D5 PANNEAU DE GARNITURE POUR MEUBLE D'EVIER - A4AM03576 D6 ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE D'EVIER L - A4M03577
(x1) 17 13M6"x10 1/4"x1" (26x260x452) {x1) 22 14"x17 1316"x15/16" (24x452x565)

D8  ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE POUR GRILL R - A4M03590
D7  ASSEMBLAGE DE PORTE D'’ARMOIRE POUR GRILL L - A4M03587 L i X
(x1) 24 13/16"x19 1/16"x15/16" (24x484.15x630) (x1) 24 1216718 11107801 67 (24x404.12x830)
DS ASSEMBLAGE PANNEAU POUBELLE - AAM03608 D10 ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - A4AM03617
(x1) 22 1/M4"x17 34 x15/16" (24.00x451,00x565.00) (x1) 24 34"x17 13116 1 5/16" (24x452x628)

L
iy

D11 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TIROIR - A4M03619 D12 ASSEMBLAGE DE CORPS DE TIROIR - A4M03621
(x2) 17 13ME6"x8 1/16"x15/16" (24x205x452) (x2) 22 1/4"x15 13/116"x4 15/16" (126x402x565)



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - A4M03643

PANNEAU DE VENTILATION GRILL - A4M03056

ASSEMBLAGE DE SUPPORT DE POUBELLE - A4AM03610

ASSEMBLAGE DE CHARNIERES POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA - A4M03558

ASSEMBLAGE DE CANAUX HORIZONTAUX - A4M03623

ASSEMBLAGE DE GRILLADES POUR ARMOIRE A GRILL - A4M03589

ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DE L'ARMOIRE DU GRIL - A4M03055

POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024

ASSEMBLAGE POUTRE HORIZONTALE L - A4AM03575

SUPPORT DE CADRE TUBE - A4M03627

ETAGERE POUR MEUBLE DE FOUR A PIZZA - A4M03548

ASSEMBLAGE ETAGERE M - A4M03645



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

L4 ASSEMBLAGI'E D'ETAGERES - A4M03644 Al ASSEM-BLAGE D-E SUPP?RT DE TABLE - A4M03634
:x!] 27 3d4"x15 THE"1" :25139221705] [::2] & 15ME"x6 15M6"x1 15/16 ['50'.!175!1 T'E']

A5 SUPPORT D'ETAGERE - A4M03141
i";?n f_};ﬁﬁ%ﬁlﬂmfi\g‘; 1;“1‘;'\2313026 (x4) S/B"XT/8"x2 1116" (16x22x53)

s _ SUEEQRL D ANCLE SAIMOS0n2 A9 ASSEMBLAGE SUPPORT DE TUYAU - A4M03060

{l!-l 1 3/8"x1 1516"x17 1/8" ﬂ35!50:‘.435} {KZI 1 1/4"x1 7/16"x2 9/16" :3‘-5“35.5‘“55}
- 1 1
-y - s
- 2

A13 ASSEMBLAGE SUPPORT DE RESERVOIR DE GAZ - A4M03047 A11 PANNEAU TRIANGULAIRE - AAM03086
(x2) 115/16%12 7/8"x14 3/4% (49x327x374) (x2) 1316 x13 3/4"x13 3/4" (20x350x350)

M1 ARMOIRE POUR FOUR A PIZZA EN MARBRE - A4M03553 ~ M2~ MEUBLE EVIER MARBRE - A4M03568
{x1) 24 13/16"x4 516"x1 15116 (50x109x630) (x1) 41 1/2"x24 15/16"x1 15116" (49x633x1054)

5B M4 TABLE DE BAR EN MARBRE - A4M03616
ARMOIRE REFRIGERATEUR MARBRE - A4M03602 - - :
De1) 28 1/8"x24 1516"x1 15/16° (50xE34xT15) (x2) 47 15/16"x24 15/16"x1 15/16" (50x834x1218)

ME TABLE DE BAR EN MARBRE - A4M03633 M5 COUVERCLE D'EVIER EN MARBRE - A4M03147
(x1) 47 T/8"x24 7/8"x1 15/16" (49xB32x1218) (x1) 11M16"x14 34"x16 516" (18237 52415)



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ARMOIRE
ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ARMOIRE A
DE FOUR A PIZZA - A4M03538 A GRILL - A4M03048
ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ARMOIRE
MEUBLE EVIER - A4MQ3560 REFRIGERATEUR - A4M03595

ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU MEUBLE DU
ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL - A4M03611 FOUR A PIZZA - A4AM03542

. ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU MEUBLE
PANNEAU DE VENTILATION POUR FOUR A PIZZA - AAM03078 EVIER - AAM03564

ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE - A4M03624
REFRIGERATEUR - A4M03599

N PANNEAU ARRIERE - A4M03629
PANNEAU ARRIERE - A4M03631

10



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

] )

ASSEMBLAGE r.)F PANNEAUX | ATERAUX PQUR ASSEMBI AGE DE PANNFAUX | ATERAUX POUR ARMOIRE DE
51 ARMOIRE DE FOUR A PIZZA - AAM03540 52 FOUR A PIZZAM - AAM03545
(x1) 26 W16"x23 3/8"x1 JB" (I5x594x675) (®1) 26 1/2°x23 3/8"x1 3/18" (I5x593x673.5)
S3  EVIER L AaMoneey 1Y LATERAL DE MEUBLE $4 ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE D'EVIER R - A4M03563
(x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 38" (35.00x594.00x848.20) (x1) 33 3/8"x23 3/8"x2 5/8" (67x594x848.20)

h

L | )

ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL DE MEUBLE : , X
§5 EVIER M - A4M03567 58 "ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE A
(x1) 33 3/8"x23 3/8"x2 316" (56.2x593x847) ) SRILLM-AAMO3S86
% 23 3/8"x22 7/8"x1 3/8" (35x581x593)
el
__ ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE . ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE
87 REFRIGERATEUR L - A4M03597 88 REFRIGERATEUR R - A4M03598
(x1) 33 7M6"x23 3B x2 1/16” (53x504x849.7) (x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 15/16" (50x594x848.20) |

S9 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03638 $10 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03613
{x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 15/16" (50x594x848.2) (x1) 33 3/8"x23 318 x1 15/16" (50x594x848.2)

g

511 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03614 512 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03637
(x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 151 6" (40.2x504x848.2) (x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 15M16" (40.2x594x848.2)

11



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

ASSEMBLAGE DE PLATEAU DE FOUR A PIZZA - A4M03543 ASSEMBLAGE DE PLATEAU DE GRIL - A4M03057

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX EN MARBRE POUR ARMOIRE CADRE DE TABLE POUR MEUBLE EVIER - A4M03566
DE FOUR A PIZZA R - A4M03551

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX EN MARBRE POUR ARMOIRE ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TABLE - A4AM03615
DE FOUR A PIZZA L - A4AM03549

ARMOIRE FRIGORIFIQUE PLAN DE TRAVAIL - A4M03641 PANNEAU DE TABLE - A4M03625

ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TABLE - A4M03639 ASSEMBLAGE D'EVIER-A4M03143

PORTE-SERVIETTES EN PAPIER MAGNETIQUE CHARNIERE A RECOUVREMENT COMPLET

ADAPTATEUR DE TUYAU D'ARROSAGE

12



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

COMPOSANTS METALLIQUES (PAS A LECHELLE)

9212'5;?5 KIT DE GRIL POUR CUISINE EXTERIEURE

e -'""-“
L LTI o
9240162 CUISINE EXTERIEURE REFRIGERATEUR -
(x1)  OUVERTURE A DROITE

13

ol _

--.F-.
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F.I!IEJ-

1.-j| i

92}?{1;3 CUISINE EXTERIEURE FOUR A PIZZA

>
L=
"M 7
-
92151;3 BOITIER ELECTRIQUE
X



MANUEL DU PROPRIETAIRE - IDENTIFICATION DES PIECES

iy

H101185 | TETE PLATE PHILLIPS

(x84) | VIS 8-32X.5

( | ]

H101287
(x6)

H101289 | VIS A TETE CYLINDRIQUE
{x64) | 8-32x1/2" en acier inoxydable

o

H101292 | TETE CYLINDRIQUE

(x30) | HEXAGONALE A DEPOUILLE

1/4-20x13/32"

H101293 | TETE CYLINDRIQUE

(%5) | HEXAGONALE A DEPOUILLE

1/4-20x1 3/8"

H101202 | TETE CYLINDRIQUE
(x498) | HEXAGONALE A DEPOUILLE
1/4-20x3/4 ASSEMBLAGE

VIS A TETE CYLINDRIQUE
Acier inoxydable 8-32x1"

PIECES DE QUINCAILLERIE

H101132 | viS A DOUILLE TORX COURTE H101054 | RONDELLE
(x50) | 1/4-20 (x34) | D’ETANCHEITE

i

H101103]| viS A DOUILLE TORX
(x123)]

H101053 | RONDELLE EN ACIER
a[ (x34)] 6x20

©

)

D

H101117 | visA BOIS
(»140)| 10-16x3/4

QI:E H100630 | RONDELLE PLATE

(x8) | 8 x 19 BLK

©

H101116 | VIS AUTOTARAUDEUSE
(x40} | 1/4 x 1 BLK

]

H100120 | ANCRAGE BETON
(x8) |

—

H101307 | BOULON DOUBLE
(x22) | 8-32x30 mm INOX

H101230 | BOULON WH 5/16x6
(x2) | INOX

= | =

H101294 | TOURNEVIS HEXAGONAL

(x1)

} ¢ =

H100147 | DOUILLE TORX
{x1) T-30

_L‘E_

H101100 | TOURNEVIS MAGNETIQUE

(x1)

H101114 | ADAPTATEUR DE PERCEUSE A
(x1) | ANGLE DROIT

H101106 | cLE A
(x1}| poulLLE

¥4

H100114 | CLE TORX
(x1) | T-30

14



ETAPE 1 - ASSEMBLAGE DES QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
POUTRES

B4 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03510
(x1) 78 316"x5 14 %1 THE" (36x134x1986)

J SUPPORT D'ENTURE - A4M01980
(x1) 1 5M6%x5 IME6"x39 38" (33.2x131.2x1000)

- POUR FACILITER LE MONTAGE, NOUS VOUS
RECOMMANDONS D’UTILISER DES CHEVALETS
DE SCIAGE POUR LES ETAPES 1 A 12.

1202 (x86)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 X 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

i
J1 (x1)
SUPPORT D’ENTURE

B04 (x1)
ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT

LA POUTRE ET L'ENTURE DOIVENT ETRE
ORIENTEES COMME INDIQUE CI-DESSOUS.
GLISSEZ J1 DANS B04 ET ALIGNEZ LES TROIS
TROUS, EN HAUT ET EN BAS.

15



ETAPE 2 - ASSEMBLAGE OTE [NUMERO DARTICLE

DESCRIPTION

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

DES POUTRES B

B03 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03509

(x1) 7@ 3ME6"x5 1/4"x1 TME™ (36x134x1986)

- FAITES GLJSSER B09 SUR LE SUPPORT D'ENTURE. TAPER DOUCEMENT
LES EXTREMITES DE L'ASSEMBLAGE AVEC UN MAILLET EN CAOUTCHOUC
JUSQU'A CE QUE L'ESPACE SE FERME.

1202 (x6)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™

1
. .---"'.:-‘.~==-"""+é'\ SERREZ TOUTES LES

‘1\. ‘!' f_.

iy '.’f

TOUS LES INSERTS FILETES —" BO3 (x1)

SERONT DU MEME COTE DE iR
LA POUTRE

16

~ ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT

PIECES DE QUINCAILLERIE




ETAPE 3 - ASSEMBLAGE QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20 x 3/4"
DES POUTRES
o3 ) )
- L] L]

BO6 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03512
{x1) 72"x51/4"x1 716" (36x134x1829)

J1 SUPPORT D'ENTURE - A4M01980
{x1) 15M6°x5 3M6"x39 318" (33.2x131.2x1000)

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4"

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

J1 (x1)
SUPPORT D’ENTURE

BOG (x1)
ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT

LA POUTRE ET L’ENTURE DOIVENT ETRE ORIENTEES
COMME INDIQUE CI-DESSOUS. GLISSEZ J1 DANS B06
ET ALIGNEZ LES TROIS TROUS, EN HAUT ET EN BAS.

17



ETAPE 4 - ASSEMBLAGE DE

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

6 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

LA POUTRE

B0O5 ASSEMBLAGE DE POUTRE AVANT - A4M03511

(x1) T2%x5 14%x1 THE" (36x134x1829)

- FAITES GLISSER B09 SUR LE SUPPORT D'ENTURE. TAPER DOUCEMENT LES EXTREMITES DE
L'’ASSEMBLAGE AVEC UN MAILLET EN CAOUTCHOUC JUSQU'A CE QUE L'ESPACE SE FERME.

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 "

y
F;
of

SERREZ TOUTES LES PIECES ' ——— ‘1
DE QUINCAILLERIE f '

BO5 (x1)

ASSEMBLAGE DE POUTRE

AVANT
. r

1-

TOUS LES INSERTS FILETES
SERONT DU MEME COTE DE
LA POUTRE

18




ETAPE 5 - ASSEMBLAGE DE QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20
LA POUTRE

" & om = om @& -
& &
= = - =

ETAPES D’ASSEMBLAGE DE LA POUTRE SUPERIEURE 1-2

o 0] ] - -

ETAPES D'’ASSEMBLAGE DE LA POUTRE INFERIEURE 3-4

- ALIGNER LES TROUS TRAVERSANTS DE L'ASSEMBLAGE DE POUTRE INFERIEURE
AVEC LES INSERTS FILETES DE L'ASSEMBLAGE DE POUTRE SUPERIEURE

1103 (x4)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

ASSEMBLAGE DE LA
POUTRE SUPERIEURE =

L

ASSEMBLAGE DE LA
POUTRE INFERIEURE

VUE DE FACE
i
'311/16"|
[94 mm]J!
L
=N
= ©
6 3Me"
— [[157 mm]| =

LES DIMENSIONS SONT LES MEMES
AUX DEUX EXTREMITES ET
ESSENTIELLES A L'ASSEMBLAGE
DES POUTRES &)

19



REPETEZ LES ETAPES 1 A 6
D'ASSEMBLAGE DES POUTRES.

20




ETAP E 6 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

D ES POTEAUX 4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20 x 3/4"
k\ﬂl = = ‘
P03 POTEAU ARRIERE - A4M01811 J4 SUPPORT DE POUTRE - A4M02990
[x1) 89 9/116"x6 1/8"x4 34" (120x155x2275) (x2) 1"x1 5M6"x5 116" (25x33.2x128)
= 1202 (x2)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

J4 (x1)
SUPPORT DE POUTRE

/ REMARQUE L'ORIENTATION
/' DE L'INSERT FILETE SUR
LES COTES DU POTEAU

LES TROUS DU -
SUPPORT S'ADAPTENT e R
AUX INSERTS FILETES

-
r,-f’
P03 (x1) gt
POTEAU = -
ARRIERE -~ P

._a.—-"

7 Ja(x1)

-~ SUPPORT DE
POUTRE

S'ADAPTENT AUX
INSERTS FILETES

1202 (x2) . y
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x3/4" =

21



ETAP E 7 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

D ES POTEAUX 4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20 x 3/4 "
P04 POTEAU ARRIERE - A4M01811 J4  SUPPORT DE POUTRE - A4M02990
(x1) B9 9ME"xE 1/8"x4 314" (120x155x2275) (x2) 1"x1 S5M6"x5 116" (25x33.2x128)
1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - i e
20 x 3/4 " \

J4 (x1)
SUPPORT DE POUTRE

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT

NOTEZ L'ORIENTATION DE AUX INSERTS FILETES
L'INSERT FILETE SUR LES
COTES DU POTEAU

P04 (x1) )
POTEAU ARRIERE

J4 (x1)

LES TROUS DU SUPPORT DE POUTRE

SUPPORT
S'ADAPTENT AUX
INSERTS FILETES

1202 (x2) i
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - .
20x 3/4" T

22



ETAPE 8A — ASSEMBLAGE DU CADRE

ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DES ETAPE 1 A 6

- GLISSEZ CHAQUE ASSEMBLAGE DE POTEAU DANS L'ASSEMBLAGE DE
POUTRE DES ETAPES 1 A6

LES INSERTS FILETES DANS LE POST
SERONT ORIENTES VERS LE HAUT ET
L'UN VERS L'AUTRE

ETAPES D’ASSEMBLAGE DE
LA POUTRE 4-5

P03 _
POTEAU ARRIERE

POTEAU
ARRIERE

23



ETAPE 8B — ASSEMBLAGE DU CADRE

P03 .
POTEAU ARRIERE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

T~ 1202

(x4)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -

=

P04
POTEAU
ARRIERE

24

. 20x3/4"

SERREZ A LA MAIN

UNIQUEMENT




ETAP E 8C — ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

8 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

DU CADRE

™, P .
: C02 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - AAMQ3526
C01 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03525 (x1) 21 13[16"x5 1/4"x2 3/4" (TOx134x553.5)

(x1) 21 13M6"x5 1/4"x2 3/4° (TOx134x553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU. i o
- EQUARRISSEZ AU BESOIN AVANT DE SERRER TOUTE LA QUINCAILLERIE DES ETAPES PRECEDENTES.

1202 (x8)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 ™

LES TROUS DE SUPPORT DE
CORBEAU S'AJUSTENT |
N AUTOUR DES ZERTS D'ECROU /

hS ET AFFLEURENT CONTRE LA e
"\\ POUTRE ET LE POTEAU A
__ﬁ:_-i::——-_
. 3 - =, -___:::‘-—-::—_:_____
7 e
-\—\_\_\_\____\_\_\-\_-\__ ——\—\_._":\-_:____‘_\_ i
—— "_“-~—-.-\—~-_A,:=1___\_.lt
€02 (x1) P
ASSEMBLAGE DU CORBEAU - -::‘::‘:::::::::__:_
e -\—\____\_\_\_\_
P03 _ e T
POTEAU ARRIERE 2
".\‘ ’/
co1 (x1) \
ASSEMBLAGE DU
CORBEAU
P04
POTEAU

ARRIERE

25



ETAPE 8D — ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

- AVEC UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE, RETOURNEZ L'ASSEMBLAGE
DES POTEAU ET POUTRE

1103 (x8)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

P03 ‘
POTEAU ARRIERE

26



ETAPE 9 - ASSEMBLAGE DE QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

LA PO UTR E 3 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20
- L - . - @ L . - L
.- i = - - 0 8
BO01 ASSEMBLAGE DE POUTRES LATERALES - A4AM03507
(x1) 94 5M6"x5 1/4"x1 716" (36x134x2396)
g 0 - - =|
- - - L] - -

B02 ASSEMBLAGE DE POUTRES LATERALES - A4M03508
(=1) 84 13M16"x5 1/4%x1 THE" (36x134x2154)

- ALIGNER LES TROUS DE LA POUTRE B02 AVEC LES INSERTS FILETES DE LA POUTRE BOL1.

1103 (x3)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

BO1 (x1)
ASSEMBLAGE DE LA

POUTRE LATERALE 802 (x1)

ASSEMBLAGE DE LA
POUTRE LATERALE

VUE DE FACE

i

311/16"
[94 mm]

- 4 3/14"
[121 mm]

LES DIMENSIONS SONT LES MEMES
AUX DEUX EXTREMITES ET
ESSENTIELLES A L'ASSEMBLAGE
DES POUTRES

27



ETAPE 10 - ASSEMBLAGE DE
LA POUTRE

45  SUPPORT DE CHEVRONS - A4M03803
(x3) 35/8"x2 11/16"x2 116" (52x68x91.5)

28

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

J5 (x3)

SUPPORT DE CHEVRON

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT




REPETEZ LESETAPES 1 A6
D'ASSEMBLAGE DES POUTRES.
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ETAP E 11 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

D U POTEAU 4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20 x 3/4"
P02 POTEAU AVANT - A4M01808 N | i J4 SUPPORT DE POUTRE - A4M02990
(=1} B9 9M6"xE 1/8"x4 314" (120x155x2375) (x2) 1"x1 5ME6"x5 116" (25x33.2x128)
1202 (x2
y \ (x2)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 ™

LES TROUS DU SUPPORT
Ja (x1) ~ S'ADAPTENT AUX
SUPPORT DE e INSERTS FILETES

POUTRE

NOTEZ L'ORIENTATION DE
L'INSERT FILETE SUR LES
COTES DU POTEAU

P02 (x1)
POTEAU AVANT

LES TROUS DU SUPPORT
S'ADAPTENT AUX INSERTS
FILETES

J4 (x1) :
T SUPPORT i, P
\ DE POUTRE ~—

; 1202 (x2)
s - TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

30



ETAPE 12A - ASSEMBLAGE DU CADRE

ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DES ETAPE 1 A 6

- FAIRE GLISSER L'ASSEMBLAGE DE POTEAU DE L'ETAPE 11 DANS L'ASSEMBLAGE
DE POUTRE DES ETAPES 9 A 10.

g LES INSERTS FILETES DANS LE
/’/ POTEAU SERONT ORIENTES VERS »
LE HAUT ET VERS L'INTERIEUR

ETAPES 9-10 ASSEMBLAGE
DE LA POUTRE

ASSEMBLAGE DU
POTEAU ETAPE 11

31



ETAPE 12B - ASSEMBLAGE DU CADRE

OTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 X 3/4 "
™
= 1202 (x2)
1 'm%’-f TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

e)

Irf"'
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ETAPE 12C - ASSEMBLAGE DU CADRE

co

,

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"

ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4AM03525
(=1} 21 13M6"x5 1/4"x2 34" (TOx134x553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU.
- EQUARRISSEZ AU BESOIN AVANT DE SERRER TOUTE LA QUINCAILLERIE
DES ETAPES PRECEDENTES.

1202 (x4)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -

20x 3/4 ™

LES TROUS DE SUPPORT DE
CORBEAU S'AJUSTENT AUTOUR i
DES ZERTS D'ECROU ET

N\ AFFLEURENT CONTRE LA
\\\POUTRE ET LE POTEAU

=,

C01 (x1)

ASSEMBLAGE DU

CORBEAU
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ETAPE 12D - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

4 H101103

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

- AVEC UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE, RETOURNEZ

L'ASSEMBLAGE DE POTEAU ET DE POUTRE

1103 (x4)

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20 \ 1

:l 4 ..":
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ETAPE 13A - ASSEMBLAGE DU CADRE

- AVEC AU MOINS TROIS AUTRES PERSONNES, FIXEZ LES ASSEMBLAGES
DE POUTRES ET DE POTEAUX EN LES GLISSANT EN PLACE.

ETAPES 6 A 8 DE
L'ASSEMBLAGE DES

P03

Jr/’_bOTEAUARRERE

P04
POTEAU
ARRIERE

35

ETAPES 11-12 DE
L'ASSEMBLAGE DES
POUTRES ET DES POTEAU

P02
POTEAU
AVANT




ETAPE 13B - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101103

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

‘{' i

V

f s
IIII l -’:I *\
| : >
|| ‘Qh
I". | . __J -

n\\ ) i

1103 (x4)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT




ETAPE 13C - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

- EQUERREZ L'ASSEMBLAGE POUTRE SUR LE POTEAU

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - /
20 x 3/4 "

SERREZ TOUTES LES PIECES || Il
DE QUINCAILLERIE \ |

\ B
b ; t“‘ﬁ-\,‘ !
\ “"‘-__‘
—~— /
\® P
i
~—
""*—\._\_\_\_\_“
x&“h
By, : -
e e e
e o et
L o H“‘m 'E} 5 “‘“-q.hx
""\-\._\__\_ - -\_\'""\-\._\_\_H_
o g e
.-*“:.. . R e
Wr '“-'\\\ “""ﬂ-u_\___\_ e —
L3 o oo
e N ~—
1_\_“‘_‘\‘ H-\--\_"-\-\.\_ -
= e
"'H-._\_.__‘_\k.x‘ﬂ “"ﬂ-\.ﬂ_\_\_\__‘%
— 2 e
p—
1]
o T
""-\-‘\_\_-\_
o
L\_\-\\H
8
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ETAPE 14 - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

C02 ASSEMBLAGE DU CORBEAU-A4M03526
(x1) 21 13M116"x5 1/4"%2 314" (TOx134x553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU. )
- EQUERREZ SELON LES BESOINS AVANT DE SERRER TOUT LE MATERIEL.

'
Vi
.":II
AL |
[
| \L-- '/-
|I ‘:5}_ ‘9_ .'
N L 1202 (x4)
% (@ TETE CYLINDRIQUE
N - TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™

LES TROUS DE SUPPORT DE CORBEAU
S'AJUSTENT AUTOUR DES ZERTS D'ECROU ET
AFFLEURENT CONTRE LA POUTRE ET LE POTEAU

P __________--—.'" (c i} & — ——
= 0 —
= — e —
T =~ )
— ___h'—--__________ ___h__"“};q.
_ S CN
_-\-‘-\-___\-l_\_\_\__\_ —= _-_--_-‘—__
-——\_._______ —
_‘-\—\___\_\_\_-_\_--_\_\-_
c02 (x1) -

ASSEMBLAGE DU CORBEAU
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ETAPE 15 - ASSEMBLAGE QTE [NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

D U CAD R E 4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
i
! P01 POTEAU AVANT - A4AM01809 J4 SUPPORT DE POUTRE - A4M02990
(x1) 89 H16"x6 1/8"x4 34" (120x155x2275) (=2) 1"x1 5ME6"x5 1167 (25x33.2x12B)

- POUR FACILITER LE MONTAGE, NOUS YVOUS RECOMMANDONS D’UTILISER
DES CHEVALETS DE SCIAGE POUR LES ETAPES 15 A 16. 1202 (x2)
X

J4 (x1)
SUPPORT DE
POUTRE

NOTEZ L'ORIENTATION
DE L'INSERT FILETE
SUR LES COTES DU
POTEAU

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

PO1 (x1)
POTEAU
AVANT

J4 (x1)
SUPPORT DE
POUTRE

LES TROUS DU SUPPORT
S'ADAPTENT AUX INSERTS
FILETES

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

39

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "




ETAPE 16A - ASSEMBLAGE DU CADRE

ASSEMBLAGE DE LA POUTRE ETAPES 1 A6

- FAIRE GLISSER L'ASSEMBLAGE DU POTEAU DE L'ETAPE 15
DANS L'ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DES ETAPES 9 - 10

LES INSERTS FILETES DANS LE
POTEAU SERONT ORIENTES VERS
LE HAUT ET VERS L'INTERIEUR

ASSEMBLAGE DE POUTRE
ETAPES 9-10

ASSEMBLAGE DU
POTEAU ETAPE 15

40



ETAPE 16B - ASSEMBLAGE DU CADRE

1202 (x2)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -

20x 3/4 ™

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

41



ETAP E 16C - ASSE M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
DU CADRE

€02 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4AM03526
{x1) 21 13M16™x5 1/4"x2 3/4™ (T0x134x553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU.
- EQUARRISSEZ AU BESOIN AVANT DE SERRER TOUTE LA QUINCAILLERIE
DES ETAPES PRECEDENTES.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 "

LES TROUS DE SUPPORT DE /
CORBEAU S'AJUSTENT _
N AUTOUR DES ZERTS D'ECROU 3
A ET AFFLEURENT CONTRE LA i
“. POUTRE ET LE POTEAU 4

Co2 (x1) '
ASSEMBLAGE DU CORBEAU -\-‘“\-,_‘_

42



ETAPE 16D - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

- AVEC UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE, RETOURNEZ L'ASSEMBLAGE DE POTEAU ET DE POUTRE

1103 (x4)

/ VIS A DOUILLE TORX 1/4-20
=5

43



ETAPE 17A - ASSEMBLAGE DU CADRE

- AVEC AU MOINS DEUX AUTRES PERSONNES, FIXEZ LES ASSEMBLAGES DE POUTRES ET DE POTEAUX

EN LES FAISANT GLISSER EN PLACE.

ETAPES 15-16 DE

L'ASSEMBLAGE DES
POUTRES ET DES
POTEAU

z P01

/"_ POTEAU AVANT

P03
POTEAU
ARRIERE

P02
POTEAU
AVANT

44

N

P04
POTEAU
ARRIERE

R




ETAPE 17B - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

1103 (x4)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT
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ETAPE 17C - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

- EQUERREZ L'ASSEMBLAGE DE POUTRES SUR LE POTEAU

1202 (x2)
T e 3 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
7 2 . 20x3/4"

F .
. ..-.‘.

|\ SERREZ TOUTES LES PIECES
i | DE QUINCAILLERIE

e ®
_;‘-"‘;u " e -
e ° —
-_!}

-
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E,Iﬁfj 8 ASSEMBLAGE L e —

€01 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03525
(x1) 21 1316"x5 1/4"x2 314" (T0x134%553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU. }
- EQUERREZ SELON LES BESOINS AVANT DE SERRER TOUT LE MATERIEL.

@

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -

20x3/4" LES TROUS DE SUPPORT DE CORBEAU

S'AJUSTENT AUTOUR DES ZERTS D'ECROU
ET AFFLEURENT CONTRE LA POUTRE ET
LE POTEAU

Co1 (x1)
ASSEMBLAGE DU
CORBEAU




ETAPE 19A - ASSEMBLAGE DU CADRE

L:. _ L : ,'fJ

ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DES ETAPE 1 A6

- AVEC AU MOINS DEUX AUTRES PERSONNES, ELOIGNEZ SUFFISAMMENT LES
POTEAU AVANT POUR FIXER L'ASSEMBLAGE DE POUTRES DANS LES SUPPORTS
DE POUTRES.

ETAPES
D’ASSEMBLAGE DE
LA POUTRE 4-5

P01 :

i /_ POTEAU AVANT

J# .

' P02

POTEAU

| |- AVANT _\\
=
L—
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ETAPE 19B - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

1103 (x8)

VIS A DOUILLE TORX 1/4 - 20 AFFLEUREZ LES

EXTREMITES DE

A LA POUTRE
SERREZ A LA MAIN

UNIQUEMENT
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ETAPE 19C - ASSEMBLAGE DU CADRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

4 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

- EQUERREZ L'ASSEMBLAGE POUTRE SUR LE POTEAU

1202 (x4)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE




ETAP E 20 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

D U CADR E 8 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
o} o oY
n\‘ #
e,
",
) 2.} . N
C01 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03525 €02 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03526
(x1) 27 13M6"x5 1/47x2 34" (T0x134x553.5) (x1) 21 13M16"%5 1/4"x2 34" (T0x134x553.5)

- ATTACHEZ LES CORBEAUX A LA POUTRE ET AU POTEAU.
- EQUARRISSEZ AU BESOIN AVANT DE SERRER TOUTE LA QUINCAILLERIE
DES ETAPES PRECEDENTES.

1202 (x8)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 *

LES TROUS DE SUPPORT DE CORBEAU S'AJUSTENT
AUTOUR DES ZERTS D'ECROU ET AFFLEURENT CONTRE

€02 (x1)
ASSEMBLAGE DU CORBEAU

C01 (x1)
ASSEMBLAGE DU
CORBEAU
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ETAPE 21 — EQUERREZ LA STRUCTURE

ESSENTIEL :

- VOUS DEVEZ EQUARRIR L'UNITE AVANT DE PASSER AUX ETAPES SUIVANTES.

- LES DIMENSIONS CI-DESSOUS SONT ESSENTIELLES POUR L'ASSEMBLAGE FINAL DU TOIT.

- LES MESURES DOIVENT ETRE A +/- 1/4 PO(6mm). R R

- LES MESURES EN DEHORS DE LA TOLERANCE ENTRAINERONT DES PROBLEMES LORS
DES FUTURES ETAPES D'ASSEMBLAGE. i o

- SERREZ TOUTES LES PIECES DE QUINCAILLERIE DES ETAPES PRECEDENTES.

MESURES PRISES D'UN COIN INTERIEUR A L'AUTRE DU POTEAU

[ & &
o Py o . | -y
r ] [ ] #

R 7

-

13' -11 1/4" [4248mm]
COIN INTERIEUR A COIN INTERIEUR
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ETAPE 22 — ASSEMBLAGE DU PIGNON

.. QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

L] L 3

e ©

H101103

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

BOT ASSEMBLAGE DE BRAS DE PIGNON - A4M03513
(x2) 29 IME"x5 1/4"x1 THE" (I6x134xT41)

- VOUS AUREZ BESOIN D'UNE ECHELLE POUR LES ETAPES 22 A 49.

1103 (x8)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

ﬂi‘l

BOT (x2)
ASSEMBLAGE DE
BRAS DE PIGNON

BRAS DE PIGNON

LES INSERTS FILETES
SERONT ORIENTES L'UN
VERS L'AUTRE SUR LES



E'ZAI‘DPOEUZ_I_ 3R-EAFSA?|\$ II\éEIEAG E DE Qgé 3531'3520 PARTEE 'I?IIEE'IS'I(E: E$E:\%\IRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

B11 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE FAITAGE - A4M03517
(x1) 61 31675 1/4"x1 THE" (36x134x1554)

J2  SUPPORT D'ENTURE - A4M01980
(x1) 1 1/4"X5 1/8"X15 3/4" (33x131x400)

- POUR FACILITER LE MONTAGE, NOUS YVOUS RECOMMANDONS D’UTILISER
DES CHEVALETS DE SCIAGE POUR LES ETAPES 23 A 25.

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

J2 (x1)
SUPPORT
D’ENTURE

B11 (x1)
ASSEMBLAGE DE
POUTRES DE FAITAGE

LA POUTRE ET L'ENTURE DOIVENT ETRE
ORIENTEES COMME INDIQUE CI-DESSOUS.
GLISSEZ H3 DANS B1 ET ALIGNEZ LES TROIS
TROUS, EN HAUT ET EN BAS.
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ETAPE 24 - ASSEMBLAGE DE LA QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

POUTRE DE LA BALANQOIRE 6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

L]
L ] L ] L ] E * L ]

-

B10 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE FAITAGE - A4M03516
(1) &7 1M16"x5 1/4"x1 TME" (36x134x1704)

- FAITES GLISSER B1 SUR LE SUPPORT D'ENTURE.
TAPPEZ DOUCEMENT SUR LES EXTREMITES DE L'ASSEMBLAGE AVEC UN
MAILLET EN CAOUTCHOUC JUSQU'A CE QUE L'ESPACE SE FERME.
1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

1* 'r \ SERREZ TOUTES LES PIECES DE
QUINCAILLERIE
=
" -
—— \.
= o ul
o
.ll{. ¥ -.-_‘_'__'_‘_'_,_,_—-'__'__F |
o .

B10 (x1)
~ ASSEMBLAGE DE
POUTRES DE

LES INSERTS FILETES LES PLUS PROCHES
DE L'EXTREMITE DE LA POUTRE INDIQUENT
LE HAUT DE LA FAITE
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ETAPE 25 - ASSEMBLAGE DE LA POUTRE FAITIERE

QTE |NUMERO D'ARTICLE |DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

J3  SUPPORT DE PIGNON - A4M03805
(x2) 11 1/8"x6 716" x1/16" (2x163x282)

-

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -

LES TROUS DU
20x 3/4 "

SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

/
AFFLEURER LA PARTIE /
INFERIEURE DU SUPPORT v
AVEC LA PARTIE e o

INFERIEURE DE LA

POUTRE FATTIE

e

LES INSERTS FILETES LES PLUS
PROCHES DE L'EXTREMITE DE
LA POUTRE INDIQUENT LE HAUT
DE LA FAITE

J3 (x2)
SUPPORT DE PIGNON
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ETAP E 26 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

~ 2 H101230 BOULON WH 5/16x6 INOX
DU FAITAGE

ASSEMBLAGE DE LA POUTRE FAITIERE A PARTIR DES ETAPES 23 A 25

- AVEC AU MOINS DEUX PERSONNES, FIXEZ L'ASSEMBLAGE DE FAITAGE AUX MONTANTS DU PIGNON.

- L'ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DE FAITAGE DOIT ETRE ORIENTE COMME INDIQUE CI-DESSOUS AVEC
UN LONG SURPLOMB VERS L'AVANT

- S,

S ~ 1230 (x2)
BOULON - 6 PO

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

ASSEMBLAGE DE
I POUTRES DE FAITAGE

AVANT INDIQUE
PAR ETIQUETTE
D'IDENTIFICATION
SUR LE POTEAU :
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ETAPE 27 - ASSEMBLAGE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
~ 8 H101202
DU FAITAGE

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20 x 3/4"

™
r \"-\.l
b
€03 ASSEMBLAGE DU CORBEAU - A4M03527
{x2) 23 3/B"x12"x1 7/16" (36x304x593)

- IL EST RECOMMANDE D'UTILISER LE TOURNEVIS D'ANGLE FOURNI POUR INSTALLER LE MATERIEL A CETTE ETAPE.

- ATTACHER LES CORBEAUX A LA POUTRE FAITIERE ET AUX BRAS DE PIGNON.
- EQUARRISSEZ AU BESOIN AVANT DE SERRER |

TOUTE LA QUINCAILLERIE DES ETAPES PRECEDEN

TES, ————__

-

1202 (x8)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 "

SERREZ TOUTES LES PIECES DE \\._\
QUINCAILLERIE \

w

X

LES TROUS DU SUPPORT DE \\
CORBEAU S'ADAPTENT AUTOUR DES b 30
INSERTS FILETES ET S'AFFUTENT

CONTRE LA POUTRE DE FAITAGE ET .
LE PIGNON

- W 4
e C03 (x1)
3 C03 (x1) ASSEMBLAGE DU

ASSEMBLAGE DU CORBEAU CORBEAU

— | -
[
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ETAP E 28A - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
~ 3 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
D U FA'TAG E 3 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE
3 H101293 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
 A4M03534 FAITIERE J10 BAGUE DE SUPPORT - A4M03808
(x1) (x3) 13ME"xTH6" (11x20x)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION.

- ORIENTEZ LA FAITE COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

- AVERTISSEMENT : LE PORT DE GANTS EST .
RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES 1293 (x3) _
MORCEAUX DE TOIT EN ACIER. TETE CYLINDRIQUE .

TORX 1/4-20x 3/4 " ;

1053 (x3)
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
EXTREMITE
AFFLEURANTE DU 1054 (x3)
e e— RONDELLE
CAPUCHON DE O =
FAITAGE AVEC LA D’ETANCHEITE
PLAQUE DE A
FAITAGE S

J10 (x3) T
. N ) BAGUE DE .
\ %) = SUPPORT e — e

3534 (x1)
FAITIERE




ETAPE 28B - ASSEMBLAGE DU FAITAGE

A4M03535 ENTURE DE FAITIERE
(x1)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. 3
- ORIENTEZ L'ENTURE DU FAITIER COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES
MORCEAUX DE TOIT EN ACIER. —

3535 (x1)
ENTURE DE FAITIERE




ETAP E 28C - ASSE M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
- 2 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
D U FAlTAG E 2 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE
2 H101293 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
\- -
o BAGUE DE SUPPORT - A4M03808
M::ﬁa;.ﬂg FAITIERE i'Ji'; 13M6"x7/M6™ (11220x)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION.
- ORIENTEZ LE FAITIER ET GLISSEZ-LE DANS L'ENTURE DU FAITIER COMME INDIQUE CI- DESSOUS

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION - ~
DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER. . . 3
EXTREMITE AFFLEURANTE

DU CAPUCHON DE FAITAGE
AVEC LA PLAQUE DE
FAITAGE

) 1293 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

1053 (x2)
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20

1054 (x2) \

RONDELLE " y

D’ETANCHEITE y
J10 (x2)

BAGUE DE SUPPORT

3533 (x1)
FAITIERE

GLISSER
LE FAITIER



ETAPE 29 - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
J7 SUPPORT DE CHEVRONS - A4M03802
(x4} 3 5/8"x2 IM6"x2" (50x55x92)
1202 (x4) o — J7 (x4)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 " SUPPORT DE CHEVRON

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

LES TROUS DU SUPPORT
S'ADAPTENT AUTOUR DES
INSERTS FILETES
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ETAPE 30 - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

16

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

y . o

e )

R01 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4M03522
(x2) 86 3/8"x4 5/16"x3 1/8" (BOx110x2134.6)

R02 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4M03523
(x2) 86 3B"xd 5/16"x3 1/8" (80x110x2194.6)

- LES INSERTS SUR LE COTE DE CHAQUE CHEVRON DOIVENT ETRE ORIENTES VERS L'INTERIEUR DE LA STRUCTURE.

- ATTACHER CHAQUE CHEVRON A LA FAITE COMME INDIQUE CI-DESSOUS.
- UNE FOIS SUPPORTE, FIXEZ L'EXTREMITE DU CHEVRON AUX SUPPORTS DE CHEVRON EN HAUT DE CHAQUE POTEAU.

LES TROUS DU
SUPPORT
S'ADAPTENT AUX i
INSERTS FILETES /

r

1202 (x8)
TETE -
CYLINDRIQUE = o
TORX 1/4-20x 3/4 ™ e

SERREZ A LA MAIN

UNIQUEMENT RO2 (x1)
ASSEMBLAGE

DE CHEVRON

RO1 (x1)
ASSEMBLAGE
DE CHEVRON

LES INSERTS
FILETES DOIVENT —
ETRE ORIENTES |

VERS L'INTERIEUR ‘

ASSEMBLAGE
DE CHEVRON

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

1202 (x8)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -20x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

RO1 (x1)
% ASSEMBLAGE

DE CHEVRON
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ETAPE 31 - ASSEMBLAGE DU TOIT QTE | NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

16 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

& R L 5

BOEB ETAPE 31 - ASSEMBLAGE DU TOIT B0% ASSEMBLAGE DE BRAS DE PIGNON - A4M03515
(x2) 40 1/16"x5 1/4"x1 THE™ (36x134x1017) (x2) 40 1M16"x5 1/d4"x1 THE" (36x134x1017)

AFFLEUREZ LA
SURFACE SUPERIEURE
AU PIGNON ET AU
CHEVRON

1103 (x8)
1103 (x8) VIS A DOUILLE
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20
TORX 1/4-20

SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE

B09 (x1)
ASSEMBLAGE DE
BRAS DE PIGNON

BO8 (x1)
ASSEMBLAGE

DE BRAS DE
PIGNON

BO8 (x1)
ASSEMBLAGE DE
BRAS DE PIGNON

B09 (x1)
ASSEMBLAGE DE
BRAS DE PIGNON
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ETAPE 32A - ASSEMBLAGE DU TOIT  [ore [nuwero varTicie

DESCRIPTION

12 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

RO3 ASSEMBLAGE DE CHEVRONS - A4AM03524
(x6) 86 3/8"xd 5M16"x3 1/8" (80x110x2194.6)

- ATTACHER CHAQUE CHEVRON A LA FAITE COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

1202 (x12)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

RO3 (x6)
ASSEMBLAGE DE




ETAPE 32B - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4"

- FIXEZ L'EXTREMITE DE CHAQUE CHEVRON AUX SUPPORTS LE LONG DES
POUTRES LATERALES.

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

IL EST RECOMMANDE DE LAISSER
LE MATERIEL DE SUPPORT LACHE
POUR FACILITER LES ETAPES
ULTERIEURES

e
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ETAP E 33 - ASS EMB LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
DU CADRE 12 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

B15 ASSEMBLAGE DE POUTRES D'EGOUTTEMENT - A4M03521
(=2) 71 3/4%x4 1316%x1 THE" (I6x122x1822)

J6  SUPPORT D'ENTURE - A4M01980
(x2) 19 11/16"x4 11/167x32.5 (32.5%118.5%500)

- POUR FACILITER LE MONTAGE, NOUS VOUS RECOMMANDONS D’UTILISER
DES CHEVALETS DE SCIAGE POUR LES ETAPES 33 A 34.
- REPETEZ CETTE ETAPE 2 FOIS
_ _ 1202 (x6)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4™

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

J6 (x1)
SUPPORT D’ENTURE

LA POUTRE ET L'ENTURE DOIVENT ETRE
ORIENTEES COMME INDIQUE CI-DESSOUS.
GLISSEZ J6 DANS B15 ET ALIGNEZ LES
TROIS TROUS, EN HAUT ET EN BAS.

B15 (x1)
ASSEMBLAGE DE POUTRE
D'EGOUTTEMENT
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ETAP E 34 - ASS E M B LAG E QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
D U C AD R E 12 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

B14 ASSEMBLAGE DE POUTRES D'EGOUTTEMENT - A4M03520
(x2) 53 11/16"x4 13/16"x1 7/16" (36x122x1364)

- FAITES GLISSER B4 SUR LE SUPPORT D'ENTURE.
TAPPEZ DOUCEMENT SUR LES EXTREMITES DE L'ASSEMBLAGE AVEC UN MAILLET
EN CAOUTCHOUC JUSQU'A CE QUE L'ESPACE SE FERME.

- REPETEZ CETTE ETAPE 2 FOIS 1202 (x6)
~—, TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE

TOUS LES INSERTS FILETES
SERONT DU MEME COTE DE
LA POUTRE B14 (x1)
ASSEMBLAGE DE POUTRES

D'EGOUTTEMENT
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ETAPE 35 - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

20 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

ASSEMBLAGES DE POUTRES DEPUIS
LES ETAPES 33 -34 (x2)

- AVEC AU MOINS DEUX PERSONNES SUPPLEMENTAIRES, FIXEZ L'ASSEMBLAGE DE POUTRES AUX

EXTREMITES DES CHEVRONS.

- L'ASSEMBLAGE DE LA POUTRE DOIT ETRE ORIENTE COMME INDIQUE CI-DESSOUS AVEC UN LONG

SURPLOMB VERS L'AVANT

LES TROUS DU SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

1202 (x20)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT




ETAPE 36 - ASSEMBLAGE DU TOIT

NUMERO D'ARTICLE
H101202

QTE DESCRIPTION

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

7

B13 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON - A4M03519
BB 131M6"x5 1/4"x1 TME" (36x134x2255)

(x2)

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS

,//

A

-

-
oy

-~

-

ra

5

P

#”Jﬂ
P

T

J9 (x1)
SUPPORT DE POUTRE

48 SUPPORT DE POUTRE - A4M03807
{x2) 1"x1 5/16"xd 9HE" (25x33.20x116)

LES TROUS DU SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

1202 (x2)

TETE CYLINDRIQUE

TORX 1/4 - 20 x 3/4 " -

3
/ ~
2
. “
/,f’f; v’j/

LES INSERTS FILETES
LES PLUS PROCHES DU
BORD INDIQUENT LE
HAUT DE LA POUTRE

B13 (x1)
ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON
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ETAPE 37 - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

J8  SUPPORT DE PIGNON - A4M03804
(x2) 413M16"x1 9M16"x1 916" (40x40x123)

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

w
J8 (x1)
SUPPORT DE
PIGNON
1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE i o
TORX 1/4 - 20 x 3/4 " /ﬁ’ P
e’ A
2 ~
.-"Hf. f‘f
e P
s il )
e o LES INSERTS FILETES
I > LES PLUS PROCHES DU
i A BORD INDIQUENT LE
P - HAUT DE LA POUTRE
s P
H.-' o
-~ Fa
/'/ o
/ 3
x’j "/J
o P
2 rd
: > g
v
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ETAPE 38A - ASSEMBLAGE DU TOlT QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

...'I
=

= ol
-

- ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON A PARTIR
DES ETAPES 36 - 37

- AVEC AU MOINS DEUX PERSONNES SUPPLEMENTAIRES, FIXEZ LES ASSEMBLAGES DE POUTRES PIGNONS.

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS POUR LES DEUX COTES DE LA STRUCTURE. )
- LES ASSEMBLAGES DE POUTRES DE PIGNON SERONT FIXES SUR LES COTES OPPOSES DE LA STRUCTURE
DU TOIT.

LES FENTES DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUTOUR DES INSERTS
FILETES

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

1202 (x2)
ASSEMBLAGE
DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4

/s
\ #
ASSEMBLAGE DE -
POUTRES DE PIGNON @

ASSEMBLAGE DE
POUTRES DE PIGNON
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ETAPE 38B - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS POUR LES DEUX COTES
DE LA STRUCTURE

LES TROUS DU SUPPORT
S'ADAPTENT AUX

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 - 20 x 3/4 *

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT




ETAPE 39 - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

\ .- . .

Ll

. '\:\.,

B12 ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON - A4M03518

(x2) 88 1316"x5 1/4"x1 THE" (36x134x2255)

J8 SUPPORT DE POUTRE - A4M03807
(x2) 1°x1 5ME6"x4 WM16" (25x33.20x116)

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

LES INSERTS FILETES LES PLUS
PROCHES DU BORD INDIQUENT
LE HAUT DE LA POUTRE

B12 (x1) el X

ASSEMBLAGE DE
POUTRES DE PIGNON
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J9 (x1) L
SUPPORT DE

POUTRE




ETAPE 40 - ASSEMBLAGE DU TOIT

J&8  SUPPORT DE PIGNON - A4M03804
(%2} 4 13M6"x1 9M16"%1 916" (40x40%123)

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS

T8

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

4 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

~ |

1202 (x2)

LES TROUS DU
SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

J8 (x1)
SUPPORT DE PIGNON

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

LES INSERTS FILETES LES PLUS
PROCHES DU BORD INDIQUENT

LE HAUT DE LA POUTRE




ETAP E 41A - ASSEM B LAG E DU TOIT QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"

\'\*EH

P
\x\‘wm\%}x&
e R

ASSEMBLAGE DE POUTRES DE PIGNON A PARTIR DES ETAPES 39 A 40

- AVEC AU MOINS DEUX PERSONNES SUPPLEMENTAIRES, FIXEZ LES ASSEMBLAGES DE POUTRES PIGNONS.

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS POUR LES DEUX COTES DE LA STRUCTURE. )
- LES ASSEMBLAGES DE POUTRES DE PIGNON SERONT FIXES SUR LES COTES OPPOSES DE LA STRUCTURE DU TOIT.

LES FENTES DU SUPPORT
” S'’ADAPTENT AUTOUR DES

. INSERTS FILETES

\ 1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 - 20 x 3/4 *

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

ASSEMBLAGE DE
POUTRES DE PIGNON

~.__ASSEMBLAGE DE
’ POUTRES DE PIGNON




ETAPE 41B - ASSEMBLAGE DU TOIT

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS POUR LES DEUX COTES DE LA STRUCTURE

1202 (x2)

LES TROUS DY SUPPORT TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

S'ADAPTENT AUX

INSERTS FILETE A
s S S SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

]
N,

_--""'"—‘—

FrRm——

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT




ETAPE 42 - ASSEMBLAGE DE PANNE

= > — ; - —]

E01  ASSEMBLAGE DE PANNE - A4M03800
(x10) 71 1116"x1 15/16%x1 916" (40x50x1820.60)

- |_'.'_-I'.. —
= "::‘I:_-'::"-"“‘"'\
| LI kb
I

et

ABP00530 BOUCHON MALE A TETE CARREE 2 SENS
{x10)

- EFFECTUEZ CETTE ETAPE DIX FOIS.

- UTILISEZ UN MAILLET EN CAOUTCHOUC POUR ENFONCER LA FICHE CARREE A 2 SENS DANS
L'EXTREMITE DE LA PANNE

530 (x1)

BOUCHON MALE A
TETE CARREE 2 SENS

ED1 (x1)
ASSEMBLAGE DE
PANNE

78



ETAPE 43 - ASSEMBLAGE DE PANNE

3 . . ) - . ‘“

ED2 ASSEMBLAGE DE PANNE - A4M03801
(x10) 53 5/8"x1 15M16"x1 916" (40x50x1362.40)

- EFFECTUEZ CETTE ETAPE DIX FOIS.

- UTILISEZ UN MAILLET EN CAOUTCHOUC POUR TAPER SUR LES EXTREMITES DE CHAQUE PANNE JUSQU'A
CE QU'ELLES SOIENT SERREES CONTRE LA FICHE CARREE A 2 SENS.

ASSUREZ-VOUS QUE E02 EST ORIENTE
CORRECTEMENT AVEC LES AVANT-
TROUS TOURNES VERS LE HAUT

ED2 (x1)
ASSEMBLAGE
DE PANNE

NOTEZ L'ORIENTATION
— DU SUPPORT DE PANNE
A CHAQUE EXTREMITE
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ETAP E 44A - ASSEM B LAG E DU TOlT QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

50 H101132 VIS A DOUILLE TORX COURTE 1/4-20

ASSEMBLAGES DE PANNE
ETAPE 42-43 (x10)

- ASSUREZ-VOUS QUE LE CENTRE DE L'ASSEMBLAGE DE PANNE EST SOUTENU LORS DU LEVAGE

- ALIGNEZ TOUS LES JOINTS DE PANNE LE LONG DU TROISIEME CHEVRON A PARTIR DE L'ARRIERE.

- COMMENCER PAR LA FAITE ET TRAVAILLER VERS LE BAS FACILITERA L'INSTALLATION DES
ASSEMBLAGES DE PANNE.

1132 (x50) o -
VIS A DOUILLE TORX \\
COURTE 1/4-20 /

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

LES TROUS DU

. L SUPPORT

— _— S'ADAPTENT AUX
INSERTS FILETES

ALIGNEZ TOUTES LES
JONCTIONS DE
PANNES AVEC LE
TROISIEME CHEVRON
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SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE

1202 (x20)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

ETAPE 44B - ASSEMBLAGE DU TOIT

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

H101202

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

20

- UNE FOIS LES PANNE INSTALLEES, SERREZ TOUT LE MATERIEL DES ETAPES PRECEDENTES.

SUPPORT S'ADAPTENT
AUX INSERTS FILETES

LES TROUS DU

Zncav A 20w Yy
| _ . .__._. 7
WO YA NS\
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ETAPE 45 - ASSEMBLAGE DU TO|T QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

10 H101117 VIS A BOIS 10 - 16 x 3/4 PO BLK

A4AM03528 TOLE D'ACIER
(x1)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. ~

- FAITES GLISSER LA FEUILLE DE TOIT VERS LE HAUT, EN VOUS ASSURANT QU'ELLE GLISSE SOUS LE FAITIER.

- EN COMMENCANT DU COTE GAUCHE ET EN TRAVAILLANT VERS LA DROITE, ALIGNEZ LES TROUS DE LA TOLE DU TOIT
AVEC LES AVANT-TROUS DES PANNES.

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.
- ALIGNEZ LES AVANT-TROUS DE LA TOLE DE TOIT AVEC LES AVANT-TROUS DES PANNES EO1

SOULEVEZ SOIGNEUSEMENT
LE BORD DU FAITIER POUR
PERMETTRE A LA FEUILLE
D'ACIER DE GLISSER EN
DESSOUS

1117 (x10)
VIS - 3/4 PO

3528 (x1)
TOLE D'ACIER




ETAPE 46 - ASSEMBLAGE DU TOIT QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

10 H101117 VIS A BOIS 10 - 16 x 3/4 PO BLK

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION.

M:ﬂ:ﬁ-m TOLE D'ACIER
x

- FAITES GLISSER LA FEUILLE DE TOIT VERS LE HAUT, EN VOUS ASSURANT QU'ELLE GLISSE SOUS LE FAITIER.
- EN COMMENGCANT DU COTE GAUCHE ET EN TRAVAILLANT VERS LA DROITE, ALIGNEZ LES TROUS DE LA TOLE DU TOIT

AVEC LES AVANT-TROUS DES PANNES.

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.
- ALIGNEZ LES AVANT-TROUS DE LA TOLE DE TOIT AVEC LES AVANT-TROUS DES PANNES EO1

1117 (x10)
VIS - 3/4 PO

SOULEVEZ
SOIGNEUSEMENT LE
BORD DU FAITIER POUR
PERMETTRE A LA
FEUILLE D'ACIER DE
GLISSER EN DESSOUS

LES TOLES SE CHEVAUCHENT
D’UNE NERVURE

3528 (x1)
TOLE D'ACIER
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ETAPE 47 - ASSEMBLAGE DU TOIT [ ot [numEro bARTICLE

DESCRIPTION

50 H101117

VIS A BOIS 10 - 16 x 3/4 PO BLK

A4M03528 TOLE D'ACIER

(=5)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. _ . .

- INSTALLER CINQ FEUILLES DE LA MEME MANIERE QUE LES DEUX PREMIERES.

- FIXEZ ET SERREZ COMPLETEMENT TOUTES LES VIS SUR CHAQUE TOLE DU TOIT AVANT DE FIXER LA SUIVANTE.
CECI PERMET D'ATTEINDRE TOUTES LES VIS SANS MONTER SUR LE TOIT.

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.
- ALIGNEZ LES AVANT-TROUS DE LA TOLE DE TOIT AVEC LES AVANT-TROUS DES PANNES EO1

1117 (x50)

VIS - 3/4 PO

4 LY
VA T
|.ll.II %\
I| '|I
..f/_\\-_._r-—--__.
| |
LY N /

o

LES TOLES SE

CHEVAUCHENT D’UNE

NERVURE

3528 (x5)
TOLE D'ACIER

SOULEVEZ SOIGNEUSEMENT
LE BORD DU FAITIER POUR
PERMETTRE A LA FEUILLE
D'ACIER DE GLISSER EN
DESSOUS




ETAPE 48 - ASSEMBLAGE DU TOIT QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

8 H101116 VIS AUTOTARAUDEUSE 1/4 x 1 BLK

A4M03532 BORDURE
(x2)

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. . o ) i

- FAITES GLISSER LA GARNITURE DE BORD JUSQU'A CE QU'UNE EXTREMITE SOIT POSITIONNEE SOUS LE FAITIER ET
QUE L'AUTRE EXTREMITE SOIT AU NIVEAU DE L'EXTREMITE.

- COMMENGANT PAR LE HAUT. ALIGNER LES VIS AVEC LES VIS A FEUILLE.

- EN RAISON DE LA PRESENCE DE PLUSIEURS COUCHES DE METAL SUR LA BORDURE, IL EST RECOMMANDE

D’UTILISER UN FORET DE 1/8 PO (3mm) POUR CREER DES TROUS D’AMORCE.
- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.

AFFLEUREZ

L' EXTREMITE

3532 (x1)
BORDURE

- S
’ .

LES VIS PASSERONT A
TRAVERS LA GARNITURE
DE BORD DANS LE
PIGNON

1116 (x8)
VIS -1 PO

BORDURE
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ETAPE 49A - ASSEMBLAGE DU TOIT

-
- -

-
)

AdMO3529 GARNITURE - AdMD3530 GARNITURE = A4M03531 ENTURE DE

(x1) D'EGOUTEMENT {x1) D'EGOUTEMENT (x1)  GARNITURE
D'EGOUTEMENT

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. 3
- ORIENTEZ LE LARMIER ET L'ENTURE COMME ILLUSTRE CI-DESSOUS.
- EN COMMENCANT PAR LE COIN AVANT, FIXEZ LES VIS EN ESPACANT TOUTES LES DEUX NERVURES.

- EN RAISON DE LA PRESENCE DE PLUSIEURS COUCHES DE METAL SUR LA BORDURE, IL EST RECOMMANDE

D’UTILISER UN FORET DE 1/8 PO (3mm) POUR CREER DES TROUS D’AMORCE.
- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.

ALIGNER
— L'ENTURE
AVEC LA

GARNITURE
ENCASTREE
A PARTIR DU

3529 (x1) __~"
GARNITURE 3531 (x1)
D'EGOUTEMENT ENTURE DE AVANT

3530 (x1)
GARNITURE
{ I D'EGOUTEMENT  GARNITURE

D'EGOUTEMENT
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ETAPE 498 - ASSEMBLAGE DU TOIT QTE | NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

12 H101116 VIS AUTOTARAUDEUSE 1/4 x 1 BLK
i ~>
. iy A
"‘-\.Hl _ 4
A4MD3520 GARNITURE A4MO3530 GARNITURE iy A4MD3531 ENTURE DE
(x1)  D'EGOUTEMENT (x1) D'EGOUTEMENT (x1)  GARNITURE

D'EGOUTEMENT

- RETIREZ LE FILM DE PROTECTION. 3

- ORIENTEZ LE LARMIER ET L'ENTURE COMME ILLUSTRE CI-DESSOUS.

- EN COMMENCANT PAR LE COIN AVANT, FIXEZ LES VIS EN ESPACANT TOUTES LES DEUX NERVURES.

- EN RAISON DE LA PRESENCE DE PLUSIEURS COUCHES DE METAL SUR LA BORDURE, IL EST RECOMMANDE
D'UTILISER UN FORET DE 1/8 PO (3mm) POUR CREER DES TROUS D’AMORCE.

- ATTENTION : LE PORT DE GANTS EST RECOMMANDE LORS DE LA MANIPULATION DES MORCEAUX DE TOIT EN ACIER.

1116 (x12)
VIS - 1 PO

ALIGNER L'ENTURE i DS
= AVEC LA o S GARNITURE

S ENCASTREE
A PARTIR DU
BORD

87



REPETEZ LES ETAPES D'ASSEMBLAGE DU TOIT 45 A 49
POUR INSTALLER LA TOLE SUR LE COTE OPPOSE DU TOIT
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ETAPE 50 - ASSEMBLAGE DE LA STRUCTURE

[
|
III

-

A4MD1352 CACHE-TROU
(x70)

- UTILISEZ UN PETIT MORCEAU DE BOIS ET UN MAILLET EN CAOUTCHOUC POUR FAIRE ENTRER LES CACHE-TROUS.

- NE PAS TAPER DIRECTEMENT AVEC UN MARTEAU CAR VOUS POURRIEZ ENDOMMAGER LA FINITION EN POUDRE
DU PRODUIT.

1352 (x8)

CACHE-TROU




ETAPES COMPLETES 51 A 138 POUR LES ARMOIRES
DE CUISINE EXTERIEURE LANCASTER GALLEY
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ETAPE 51 — ASSEMBLAGE DU

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

MEUBLE REFRIGERATEUR :

S8 ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE
{(x1) REFRIGERATEUR R - AAM03598
33 3/8"x23 8"x1 15167 (S0x594x848.20)

- POSITIONNEZ LE PANNEAU DE SOL A PROXIMITE DE L'ENDROIT OU SERA VOTRE CUISINE.
- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ
LE TOURNEVIS HEXAGONAL FOURNI POUR AJUSTER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE

ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ARMOIRE
REFRIGERATEUR - A4M03595
28 1/8"x2Z3 318 %2 5/8" (GExS04xT15)

F4
{(x1)

PANNEAU SOIT DE NIVEAU.

1202 (x2) —
ASSEMBLAGE
DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4

PIED REGLABLE \

L'ETIQUETTE F4 INDIQUE
L'ARRIERE DU PANNEAU
DE PLANCHER

ARRIERE

.--"_‘_.--

F4 (x1)
ASSEMBLAGE DU S
PANNEAU DE SOL o
DE L'ARMOIRE
REFRIGERATEUR

L'ETIQUETTE S8
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

S8 (x1)

ASSEMBLAGE
" DU PANNEAU
LATERAL DE
[ L'ARMOIRE

- REFRIGERATEUR
DROITE

e AFFLEUREZ

= TOUS LES
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ETAPE 52 - ASSEM B LAG E DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

MEUBLE REFR'GERATEUR 2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

ST  ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE REFRIGERATEUR L - A4M03597
(x1) 33 7/16°x23 3/8"x2 116" (53x594x849.7)

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

L'ETIQUETTE S7
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

LES TROUS DU
PANNEAU
S'ADAPTENT AUX
INSERTS FILETES

S7 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU LATERAL
DE L'ARMOIRE
REFRIGERATEUR
GAUCHE

AFFLEUREZ TOUS

LES COTES DU
PANNEAU AVANT
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ETAPE 53 - ASSEM B LAG E DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

MEUBLE REFR'GERATEUR 9 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

\W'

G4 ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU REFRIGERATEUR - A4M03599
(x1) 25 5ME"x33 J8"x1 H16" (I0xB47.2x643)

1202 (x9)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

L'ETIQUETTE G4
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU ARRIERE

G4 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU ARRIERE 2
DU REFRIGERATEUR

AR
A

@ IO




ETAPE 54 — ASSEMBLAGE DU
MEUBLE REFRIGERATEUR

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101103

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

T?7  ARMOIRE FRIGORIFIQUE PLAN DE TRAVAIL - A4M03641
(x1) 27 38"x24 1/8"x1 1/4" (32x612x696)

- AFFLEUREZ L'ARRIERE ET LES COTES DE L'ASSEMBLAGE DU PANNEAU.
- EQUILIBREZ TOUS LES COTES DE L'ARMOIRE AVANT DE SERRER LE MATERIEL.

1103 (x7)

17 (x1) —
PLAN DE TRAVAIL ARMOIRE
REFRIGERANTE

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

L'ETIQUETTE T7 SUR
LE COTE INFERIEUR
INDIQUE L'ARRIERE




ETAPE 55 - INSTALLATION DU REFRIGERATEUR

i i ' QTE_|NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

' l-a : . 4 H101202

ARMOIRE REFRIGERATEUR DES
ETAPES 51 - 54

- POSITIONNER L'ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE REFRIGERATEUR SOUS LA STRUCTURE DE LA CUISINE LANCASTER.
- LE COTE DU MEUBLE DU REFRIGERATEUR SERA PLACE CONTRE L'INTERIEUR DU POTEAU ARRIERE DROIT.
- L'ARRIERE DU MEUBLE DU REFRIGERATEUR SERA AU NIVEAU DE L'ARRIERE DU POTEAU.

- AVANT DE SERRER LE MATERIEL, AJUSTEZ LES PIEDS DE L'ARMOIRE SELON LES BESOINS JUSQU'A CE QUE

L'ARMOIRE DU REFRIGERATEUR SOIT DE NIVEAU.

-

— = ALIGNEZ LES FENTES A

L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE j<
rd AVEC LES INSERTS FILETES

Fi o G DANS LE MONTANT ARRIERE/

1202 (x4) / }
ASSEMBLAGE .

DE VIS A TETE \
CYLINDRIQUE

[ TORX 1/4-20x3/4 '.

1 i \
AFFLEUREZ L'ARRIERE DE

L'ARMOIRE DU REFRIGERATEUR
AVEC L'ARRIERE DU POTEAU

VUE ARRIERE

R

L

ARMOIRE i
REFRIGERANTE : =
ETAPES 51 A 54 :
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ETAPE 56 - ASSEMBLAGE DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

z 2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
MEUBLE EVIER

ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR 53 ASSEMBLAGE PANNEAU LATERAL DE MEUBLE

{x1) MEUBLE EVIER - A4M03560 {x1) EVIER L - AAM03562
37 3M6"x23 3/8"x2 5/8" (66x504x944) 33 3/8"x23 3/8"x1 3/8" (35.00x594.00x848.20)

- POSITIONNEZ LE PANNEAU DE SOL A PROXIMITE DE L'ENDROIT OU SERA VOTRE CUISINE.
- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ LE TOURNEVIS
HEXAGONAL FOURNI POUR AJUSTER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE PANNEAU SOIT DE NIVEAU.

L'ETIQUETTE S3 INDIQUE
LE HAUT DU PANNEAU
LATERAL

$3 (x1)
ASSEMBLAGE PU

PANNEAU LATERAL
DU MEUBLE EVIER
GAUCHE

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 *

L'ETIQUETTE F3 INDIQUE
L'ARRIERE DU PANNEAU
DE PLANCHER

PIED REGLABLE

AFFLEUREZ

TOUS LES COTES
DU PANNEAU AVANT

F3 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU
DE SOL DU MEUBLE EVIER
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ETAPE 57 - ASSEMBLAGE
DU MEUBLE EVIER

Qty | PartNo Description

2 H101202 | TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

54 ASSEMBLAGE PANNEALU LlTERAL D'ARMOIRE D'EVIER R - AdMD3563

(x1) 33 3/8"x23 3/8"x2 5/8" (67x594x848.20)

L'ETIQUETTE S4
INDIQUE LE HAUT
DU PANNEAU LATERAL

N

LES TROUS DU
PANNEAU

AUX INSERTS FILETES

"y

4 1202 (x2)
S'ADAPTENT TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -20 x 3/4 "

ggg!BLAGE U
PANNEAU RAL

DU MEUBLE EVIER DROITE

AFFI.E&!I_ TOUS
LESC S DU
PANNEALU




ETAPE 58 - ASSEMBLAGE S 0128 [(TaTE A NERTOIE TORCTA a0

DU MEUBLE EVIER

ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU MEUBLE EVIER - A4M03564
{11] 34 5ME"x33 3/8"x1 316" (30xB47.2x872)

L'ETIQUETTE G3 INDIQUE
LE HAUT DU PANNEAU ARRIERE

G3 (x1
/—AS%BLAGE DU PANNEAU
ARRIERE DU MEUBLE EVIER
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ETAPE 59 - ASSEMBLAGE DU
MEUBLE EVIER

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

85 ETAPE 59 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE EVIER
(x1) 33 3/B"x23 3/8"x2 316" (56.2x593xB4T)

1202 (x2)

TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

L

ETIQUETTE S5

INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

AFFLEUREZ LA

_Fs

SURFACE AVANT

S5 (x1)
ASSEMBLAGE DU

PANNEAU LATERAL DU
MEUBLE EVIER MILIEU
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ETAPE 60 - ASSEMBLAGE DU
MEUBLE EVlER QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

H4 ASSEMBLAGE POUTRE HORIZONTALE L - AAM03575
(x4) 16 1/4"x3 3B "x1" (25285x413)

- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE

1202 (x186)
TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 ™

INSERTS FILETES FACE
VERS LE BAS

»

H4 (xd)
ASSEMBLAGE
DE POUTRES
HORIZONTALES
GAUCHE




ETAPE 61 — ASSEMBLAGE DU

M EU B LE EV' ER QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2"SINOX

e
T
;“::

A2 SUPPORT AIMANT - A4M03026
(x1)  1"x1 1/4"x3 1/8" (25x31x80)

-~ \\
/ N
i A2 (x1)

-~ SUPPORT AIMANT

[ 1289 (x2)
VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX
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ETAPE 62 — ASSEMBLAGE DU

MEUBLE EVIER O RYE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101287

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1" INOX

FIr

.

H5 ASSEMBLAGE DE CHARNIERES POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA - A4M03558
(x1) 26 5/8"x2 15M6" 1116 (18xT4.80x6TE)

DU CANAL
~ H5(x1)
|\ ASSEMBLAGE DE CANAL

| DE FOUR A PIZZA

\\‘;1 287 (x6)

DE CHARNIERE D'ARMOIRE

VIS A TETE CYLINDRIQUE )
Acier inoxydable 8-32x1" !

L) L'ETIQUETTE H5 v
INDIQUE LE HAUT =<

,
y
\.

== o
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ETAPE 63 - ASSEMBLAGE DU
MEUBLE EVIER

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
9 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20
P
//\ e
* S " = H“H

T4 CADRE DE TABLE POUR MEUBLE EVIER - A4M03566
{x1) 37 3116"x24 1/8"x1 1/4" (32x612x944)

- AFFLEUREZ L'ARRIERE ET LES COTES DE L'ASSEMBLAGE DU PANNEAU.
- EQUILIBREZ TOUS LES COTES DE L'ARMOIRE AVANT DE SERRER LE MATERIEL.

1103 (x9)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

AFFLEUREZ
L'ARRIERE ET
LES COTES DU
PANNEAU

L'ETIQUETTE T4 SUR
LE COTE INFERIEUR

INDIQUE L'ARRIERE
T4 (x1)

CADRE DE TABLE
POUR MEUBLE EVIER
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ETAPE 64 — INSTALLATION DU MEUBLE EVIER

< [
L I .
5
l.-

"113- st

MEUBLE EVIER A PARTIR DES
ETAPES 56 - 63

- POSITIONNER L'ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE D'EVIER SOUS LA STRUCTURE DE LA CUISINE LANCASTER.

- LA DISTANCE ENTRE LES ARMOIRE DU REFRIGERATEUR SERA DETERMINEE A L'ETAPE SUIVANTE.

MEUBLE EVIER DEPUIS
LES ETAPES 56 - 63
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ETAPE 65 — ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

F2 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL POUR ARMOIRE A GRILL - A4M03048
(x1) 2 5/8"x23 3/8"x38 1/4” (66x594x972)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- EN REGARDANT L'AVANT DES ARMOIRES, i . i
FAITES GLISSER LE PANNEAU DE SOL ENTRE LES ARMOIRES DE L'EVIER ET DU REFRIGERATEUR.

L'ETIQUETTE F2 INDIQUE /,(—'——\\\

L'ARRIERE DU PANNEAU
DE PLANCHER

F2 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU DE SOL DE
L'ARMOIRE DU GRIL
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ETAPE 66 —- ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- POSITIONNER LE PANNEAU DE PLANCHER COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ LE TOURNEVIS
HEXAGONAL FOURNI POUR AJUSTER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE PANNEAU SOIT DE NIVEAU.

- AJUSTEZ L'ARMOIRE D'ANGLE GAUCHE ET DROIT POUR ELIMINER TOUT ESPACE ENTRE LE PANNEAU DE
PLANCHER ET LES ARMOIRES.

IR T

PIED REGLABLE

AFFLEUREZ
L'AVANT DES
PANNEAUX
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ETAPE 67 — ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

QTE

NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

A6 SUPPORT D'ANGLE -A4M03053
(x1) 1 3/8"x1 15M6"x17 1/8" (35%50x435)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

ASSUREZ-VOUS QUE \/
LA FACE AVANT DES \ .
PANNEAUX DE — e
PLANCHER SOIT AU S

NIVEAU
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AB (x1)
SUPPORT D’ANGLE

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "




ETAPE 68 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

QTE

NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"

A6 SUPPORT D'ANGLE -A4M03053
{x1) 1 3/8"x1 1516 x17 1/8" (35x50x435)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™

AB (x1)
SUPPORT D’ANGLE
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ASSUREZ-VOUS
QUE LA FACE
AVANT DES
PANNEAUX DE
PLANCHER SOIT
AU NIVEAU




ETAPE 69 — ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

G10 ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DE L'ARMOIRE DU GRIL - A4M03055
(x1) 1 316™x22 TiB"x38 3/16" (30x581x970)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE G10
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU ARRIERE

G10 (x1)

ASSEMBLAGE DU
PANNEAU ARRIERE
DE L'ARMOIRE

DU GRIL

=

|

t:]ll
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1202 (x8)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT




ETAP E 70 = ASS E M B LAG E DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

MEUBLE DU GRIL

-
S8 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL D'ARMOIRE A GRILL M - A4M03586
(x1) 23 3@ x22 TI6"x1 38" (35x581x593)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE S6
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

ALY

A00008 G000 00 05

S6 (x1) ]
ASSEMBLAGE DU PANNEAU LATERAL
DE L'ARMOIRE DU GRIL MILIEU

SERREZ TOUTES LES PIECES DE QUINCAILLERIE
1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

AFFLEUREZ LA FACE AVANT
DU PANNEAU LATERAL AVEC
LE PANNEAU DE PLANCHER
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ETAPE 71A — ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

A5 SUPPORT D'ETAGERE - A4M03141
(¥2) SIB"xT/B"x2 116" [16x22x53)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- FIXER LES SUPPORTS D'ETAGERES DES DEUX COTES DE L'ARMOIRE DU GRIL CENTRAL.

/ 5 (x2)
SUPPORT D'ETAGERE

|

ul

A
(i
it
-

Il
[
O
[

(Ll
i
|

:ri©.
( =
4O |
=
O
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ETAPE 71B - ASSEMBLAGE DU

MEUBLE DU GRIL QTE_|NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

3 H101289 VIS ATETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

L2 ASSEMBLAGE DE GRILLADES POUR ARMOIRE A GRILL - A4M03589
(x1) 23 1/4"x18 3/B"x1" (25.00x467.00x591.00)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- ALIGNEZ L'ETAGERE AVEC LES INSERTS FILETES ET FIXEZ LE MATERIEL POUR LA FIXER EN PLACE.

L2 (x1) A7
ASSEMBLAGE DE - /
L'ETAGERE DE
./—L'ARMOIRE DU GRIL

1289 (x1)
VIS A TETE

CYLINDRIQUE
8-32x1/2" INOX

<

71289 (x2)
VIS A TETE CYLINDRIQUE

L'ETIQUETTE L2 8-32x1/2" INOX

INDIQUE LE DEVANT
DE L'ETAGERE
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ETAP E 72 - ASS E M B LAG E DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"
MEUBLE DU GRIL

A9 ASSEMBLAGI% SUPPORT DE TUYAU - A4M03060
(1) 1 141 TH6"x2 H16™ (31.5x36.5x65)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

\ / A9 (x1)
5 ASSEMBLAGE DE SUPPORT

W e DE TUYAU
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ETAPE 73 - ASSEMBLAGE DU

MEUBLE DU GRIL

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101292

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

A13 ASSEMBLAGE SUPPORT DE RESERVOIR DE GAZ - A4M03047
{x1) 1 15M6"x12 T/8"x14 374" (49x32Tx3T4)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

]

P

A13 (x1)
ASSEMBLAGE
SUPPORT DE

RESERVOIR DE GAZ

NOTEZ L'ORIENTATION DE

L'ECROU A PAPILLON VERS

L'AVANT
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1292 (x4)
TETE CYLINDRIQUE
ORX 1/4 - 20 x 3/4 "




ETAPE 74 = ASSEMBLAGE DU QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX
MEUBLE DU GRIL

&IE%Y

T2 ASSEMBLAGE DE PLATEAU DE GRIL - A4M03057 A2  SUPPORT AIMANT - A4M03026
(x1) 1 1/4"x23 3/8"x38 316" (32x504x970) (x2) 17x1 1/4"x3 1/8" (25%3

T2 (x1)
ASSEMBLAGE DE TABLE POUR GRIL

A2 (x2)
SUPPORT AIMANT

1289 (x4)
VIS A TETE CYLINDRIQUE
8-32x1/2" INOX
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ETAPE 75A — ASSEMBLAGE DU
MEUBLE DU GRIL

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

TABLE DE GRIL
ASSEMBLAGE A PARTIR DE L'ETAPE 74

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE

ASSEMBLAGE DU PLATEAU DE
GRIL A PARTIR DE L'ETAPE 74

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

1202 (x3)
ASSEMBLAGE
DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4
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SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

.,
S 1202 (x3)
N —TETE
. CYLINDRIQUE
' TORX 1/4-20x 3/4"



ETAPE 75B — ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1103 (x4)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

ASSUREZ-VOUS QUE LA
FACE AVANT DU PLATEAU
DE TABLE EST AU NIVEAU
DU PANNEAU VERTICAL
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SERREZ TOUTES LES PIECES DE QUINCAILLERIE




ETAPE 76 - ASSEMBLAGE DU

MEUBLE DU GRIL QTE_|NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

-~ 4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

G11 PANNEAU DE VENTILATION GRILL - A4M03056
(x1) 1 5M6"x11 3M6"x38 316" (I3x284x970)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

G11 (x1)
PANNEAU DE VENTILATION GRILL

\

sy
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ETAPE 77A - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

F1 ASSEMBLAGE DE PANNEAL-J DE SOL POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA - A4M03538
(x1) 40 3/16"x23 3/8"x2 5/8" (66x594x1020)
- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- EN REGARDANT L'AVANT DES ARMOIRES, .
FAIRE GLISSER LE PANNEAU DE SOL ENTRE LE POTEAU P03 ET L'ARMOIRE D'EVIER.

rd Y L'ETIQUETTE F1_

/ \ INDIQUE L'ARRIERE
DU PANNEAU DE

PLANCHER

P03

POTEAU g
ARRIERE |
P03 LE POTEAU ARRIERE i

PEUT AVOIR BESOIN D'ETRE
DEPLACE VERS L'EXTERIEUR
POUR PERMETTRE AU
PANNEAU DE PLANCHER DE
GLISSER EN PLACE

F1 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU

A PIZZA
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ETAPE 77B - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- POSITIONNER LE PANNEAU DE PLANCHER COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ LE TOURNEVIS
HEXAGONAL FOURNI POUR REGLER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE PANNEAU SOIT DE NIVEAU.
- AJUSTEZ L'ARMOIRE D'ANGLE GAUCHE ET DROIT POUR ELIMINER TOUT ESPACE ENTRE LE PANNEAU DE

PLANCHER ET LES ARMOIRES.

PIED
REGLABLE

' AFFLEUREZ
____,———X_ L'AVANT DES

120

PANNEAUX




ETAPE 78 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

-

oy

-
,-'/‘/{. -
=

S

il
L -
-

A6  SUPPORT D'ANGLE - AAM03053
(x1) 1 38"x1 156" 1T 178" (35x500435)

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

AB (x1)

-
S

L]

SUPPORT D’ANGLE

1202 (x4)
" TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

ASSUREZ-VOUS QUE LA o

| FACE AVANT DES PANNEAUX i
- DE PLANCHER SOIT AU il
NIVEAU - TR
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ETAPE 79 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
5 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

§1 ASSEMBLAGE DE PANNEAUX LATERAUX POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA - A4M03540
(x1) 26 W16"x23 3B x1 IB" (35x594n6T5)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

AFFLEUREZ LA
FACE AVANT
DU PANNEAU
LATERAL AVEC
LE PANNEAU

DE PLANCHER

L'ETIQUETTE S1
INDIQUE LA PARTIE
AVANT INFERIEURE
DU PANNEAU
LATERAL

ol

N

LES FENTES DU PANNEAU
LATERAL S'ALIGNERONT |
AVEC LES INSERTS FILETES
DU MONTANT ARRIERE

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

SERREZ A LA MAIN

UNIQUEMENTQ

1202 (x3)
TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -
20x3/4™

SERREZ A LA MAIN
UNIQUEMENT

S1 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU LATERAL
DU MEUBLE DU
FOUR A PIZZA
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ETAPE 80 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
9 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

G1 ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA - A4M03542
(x1) 38 3/4"x26 1/2°x1 316" (I0x673.5x984)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

SERREZ A LA MAIN

UNIQUEMENT
1202 (x9)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4"
L'ETIQUETTE G1
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU ARRIERE
G1 (x1) = b= l—

ASSEMBLAGE DU .
PANNEAU ARRIERE
DU MEUBLE DU

FOUR A PIZZA
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ETAPE 81 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

52

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX LATERAUX POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA M - A4M03545
(x1) 26 1/2"x23 3/8"x1 3/8” (35x593x673.5)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

52 (x1)

L'ETIQUETTE S2
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX
LATERAUX D'ARMOIRE DE

FOUR A PIZZA M

_

1202 (x2)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

SERREZ TOUTES LES PIECES

DE QUINCAILLERIE

AFFLEUREZ LA FACE AVANT
DU PANNEAU LATERAL AVEC
LE PANNEAU DE PLANCHER




ETAPE 82A - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

AS

SUPPORT D'ETAGERE - A4M03141

(x2) S5/8"XTIB"x2 1/16" (16x22x53)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. N
- FIXER LES SUPPORTS D'ETAGERES DES DEUX COTES DE L'ARMOIRE CENTRALE DU FOUR A PIZZA.

A5 (x2)

\ SUPPORT D'ETAGERE

[' nnin
(LT

Il

UUUOUULL

“['rr.

|

|
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ETAPE 82B - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
- 3 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

u,
", o
M W i

L1 ETAGERE POUR MEUBLE DE FOUR A PIZZA - A4M03548
(x1) 23 1/4"x19 5M16"x1" (25.00x480.50x591.00)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- ALIGNEZ L'ETAGERE AVEC LES INSERTS FILETES ET FIXEZ LE MATERIEL POUR LA FIXER EN PLACE.

L1 (x1)
ETAGERE POUR
ARMOIRE DE
FOUR A PIZZA —

1289 (x2
VIS ATETE
CYLINDRIQUE 8-32x1/2'
INOX

1289 (x1)

VIS ATETE
CYLINDRIQUE
8-32x1/2" INOX

L'ETIQUETTE L1 INDIQUE « L'AVANT DE L'ETAGERE »
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ETAPE 83 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

; QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
el 2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

A9 ASSEMBLAGE SUPPORT DE TUYAU - A4M03060
(x1) 11/4"x1 TME"x2 9M6™ (31.5x36.5x65)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

4 \‘a\ 1202 (x2)
A TETE CYLINDRIQUE
- TORX 1/4 -20x 3/4 "

A9 (x1)
ASSEMBLAGE DE SUPPORT
DE TUYAU

I

A f

P
i
| |
L]
1l

AnAna
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ETAPE 84 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU GRIL

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101292

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

A13 ASSEMBLAGE SUPPORT DE RESERVOIR DE GAZ - A4M03047

(x1) 1 15M6"x12 7/8"x14 314" (49x327x374)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

A13 (x1)
ASSEMBLAGE -
SUPPORT DE

RESERVOIR DE GAZ

J

N

I .NOTEZ L'ORIENTATION DE

L'ECROU A PAPILLON VERS

L'AVANT
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1292 (x4)
TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -
20x 3/4 ™



ETAPE 85 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
P 4 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX
I
3 ‘\»\
-
.-'"/ =3

o i
o H\"‘-.
r Hﬁ*\
L

-
. """H-\"-\.L_‘
= = S,
K&
s
T1  ASSEMBLAGE DE PLATEAU DE FOUR A PIZZA - A4M03543 A2  SUPPORT AIMANT - A4M03026
(=1) 40 3M16"x23 38 %1 114" (32x594x1020) (x2)  17x1 1/4"x3 1/8" (25x31xB0)

T1 (x1)
ASSEMBLAGE DE TABLE POUR ARMOIRE
DE FOUR A PIZZA

A2 (x2)
SUPPORT AIMANT

1289 (x4)
VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2"
INOX
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ETAPE 86A - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

3

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

ASSEMBLAGE DU PLATEAU DU FOUR A
PIZZA A PARTIR DE L'ETAPE 85

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE

ASSEMBLAGE DE PLATEAU DE FOUR A PIZZA
A PARTIR DE L'ETAPE 85

"

N

g
-

-1|':r|'|'~'~'1r|r‘|"|"r|

AEA
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1202 (x3)

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT



ETAPE 86B - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
7 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1103 (x7)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE

ASSUREZ-VOUS QUE LA
FACE AVANT DU PLATEAU DE
TABLE EST AU NIVEAU DU
PANNEAU VERTICAL
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ETAPE 87 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

J

T5 ASSEMBLAGE DE PANNEAUX EN MARBRE POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA L - A4M03549
{x1) 24 1/8"x4 516"x6 3/4" (109x172.2x612)

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

5 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

g

AFFLEUREZ
TOUS LES
COTES DU
PANNEAU

T5 (x1)

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX
DE MARBRE POUR ARMOIRE
DE FOUR A PIZZA GAUCHE

_ MONTANT ARRIERE

1202 (x5) o
ASSEMBLAGE DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE TORX 1,4-20x3/4

LES FENTES DU
PANNEAU LATERAL
S'ALIGNERONT AVEC
LES INSERTS FILETES

25
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ETAPE 88 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

2NN QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

T3 ASSEMBLAGE DE PANNEAUX EN MARBRE POUR ARMOIRE DE FOUR A PIZZA R - AAM03551
(x1) 612x4 5/16"x6 3/d4” (109x172.2x612)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1202 (x4)

TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -20x 3/4 "

AFFLEUREZ TOUS LES ——=—m
COTES DU PANNEAU

T3 (x1)

ASSEMBLAGE DE PANNEAUX
DE MARBRE POUR ARMOIRE

~ DE FOUR A PIZZA DROITE

LTS

\
(N RSRVRERERERTY



ETAPE 89 - ASSEMBLAGE DU MEUBLE DU FOUR A PIZZA

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

08 PANNEAU DE VENTILATION POUR FOUR A PIZZA - A4AM03078
(x1) 13/16"x3 3/4"x31 TH6" (30x95x798)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAIL.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX
1/4-20 x 3/4 "

08 (x1)
PANNEAU DE VENTILATION POUR
FOUR A PIZZA
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ETAPE 90 - ASSEMBLAGE DU FAUX PANNEAU DU MEUBLE EVIER

PANNEAU DE GARNITURE POUR MEUBLE

D5  D'EVIER - A4M03576
(x1) AT 13610 14" 1™ (26 260x452)

1289 (x2)
VIS A TETE CYLINDRIQUE
8-32x1/2" INOX

D5 (x1)
PANNEAU DE GARNITURE
POUR MEUBLE D'EVIER

135

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
2 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX
HZ POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024

(1) 578"x1 9ME6"x11 13M186" [16x40x300)

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER
INOXYDABLE




ETAPE 91 - FIXATION DU FAUX PANNEAU DU MEUBLE EVIER

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

4 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

ASSEMBLAGE DU FAUX PANNEAU
A PARTIR DE L'ETAPE 90

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

ASSEMBLAGE DU FAUX
PANNEAU ]
A PARTIR DE L'ETAPE 90

L'ETIQUETTE D5 INDIQUE
LE BAS DU PANNEAU

136




ETAPE 92A — PRE-ASSEMBLAGE DE L'EVIER

A16 ASSEMBLAGE D'EVIER - A4M03143
(x1) 1518 X153 MG 16 718" (3B4x389x429)

1. INSTALLATION DU DRAIN D'EVIER

- PLACEZ LE DRAIN A L'INTERIEUR DU CORPS DE L'EVIER, EN PLACANT UN JOINT EN MOUSSE ENTRE LES SURFACES.
- FIXER EN PLACE A L'AIDE D'UN JOINT EN CAOUTCHOUC ET D'UN ECROU DE VIDANGE PAR LE COTE INFERIEUR.

1 O\ @ . _JOINT EN

; \ | -:;/CAOUTCHOUC
LR L | .I- = _._ B e =

== e ECROU DE
_/I i T "--/_V'DANGE

JOINT EN
MOUSSE

2. INSTALLATION DU ROBINET

- INSTALLER LE ROBINET EN PLAGANT LA POIGNEE ET LE BEC DANS LES OUVERTURES DE L'EVIER ET EN LES
FIXANT EN PLACE A L'AIDE D'UN ECROU.

- INSERER DES VIS POUR VERROUILLER.

- CONNECTER LES LIGNES DE ROBINETS D'EAU ENTRE ELLES.

KIT DE

ROBINET

\\,, i RELIER DES
= LIGNES ENTRE
1 M { VIS DE ELLES
s '\ ROBINET
3. INSTALLATION DU RACCORD DE VIDANGE
- FIXER LE RACCORD DE DRAINAGE AU DRAIN DE L'EVIER.
JOINT EN

ILEST )
RECOMMANDE
D'UTILISER DU

RUBAN ADHESIF
POUR FILETAGE

NE SERREZ
PAS TROP
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ETAPE 92B - PRE-ASSEMBLAGE DE L'EVIER

M16  ASSEMBLAGE D'EVIER - AAM03143
(k1) 15 1/B"%15 516 <16 7/8" (3IB4x389x429)

4. INSTALLATION DU DRAIN DE TROP-PLEIN

- ASSUREZ-VOUS QUE LE JOINT EN CAOUTCHOUC EST INSTALLE DANS LE DRAIN DE TROP-PLEIN.
- INSERER LA VIS DE DRAINAGE POUR MAINTENIR EN PLACE.
NE SERREZ

JOINT EN p— PAS TROP

CAOUTCHOUC

VIS DE
VIDANGE

5. INSTALLATION DU DRAIN DE TROP-PLEIN
- FIXER LE DRAIN DE TROP-PLEIN EN CONNECTANT CHAQUE EXTREMITE COMME INDIQUE.

6. INSTALLATION DU DRAIN PRINCIPAL ET DU SIPHON
- FIXER LE SIPHON ET LE TUYAU DE VIDANGE ONDULE AU RACCORD DE VIDANGE.

IL EST RECOMMANDE

T < D'UTILISER DU
éalc’)\IJTEcNHouc < . RUBAN ADHESIF
. " .. POUR FILETAGE

NE SERREZ
PAS TROP
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ETAPE 92C — INSTALLATION DE L’EVIER

e

A16 ASSEMBLAGE DE L'EVIER - A4Mini43 A4MO3151 ADAPTATEUR DE TUYAU
(x1) 15 1815 5/16"¢16 7/8" (384x380%429) (%1} D'ARROSAGE

- UN FILTRE A EVACUATION DOIT ETRE UTILISE LORSQUE VOUS JETEZ DES ALIMENTS A L'INTERIEUR DE L'EVIER.
- NE LAISSE PAS DE MATERIAU SOLIDE PENETRER DANS LE BAC DE L'EVIER.

OPTIONS DE RACCORDEMENT D'ALIMENTATION EN EAU : FIXER L'ADAPTATEUR A LA
CONDUITE D'ADMISSION ET

- FIXATION DU TUYAU D'ARROSAGE A L'AIDE DE SERRER AVEC UNE CLE
L'ADAPTATEUR FOURNI .
- CONDUITE D'ALIMENTATION EN EAU =
3151 (x1) Y
ADAPTATEUR DE k
OPTIONS POUR L'EVACUATION DES EVACUATIONS : .~ —TUYAU D’ARROSAGE %

- SEAU OU CONTENEUR D'EAUX GRISES / \

- DRAIN FRANCAIS OU BASSIN SEC
- SYSTEME D'EGOUT INTEGRE / N\
- VERIFIEZ LES EXIGENCES LOCALES. / -

IL EST RECOMMANDE ,‘ | y e =
D'APPLIQUER UN FIN PERLE DE .

SILICONE SUR LE DESSOUS DE S | a

TOUTES LES BRIDES D'EVIER o

AVANT L'INSTALLATION e
A16 (x1)
ASSEMBLAGE

D'EVIER




ETAPE 93A - INSTALLATION DU MARBRE DANS L'ARMOIRE
DU REFRIGERATEUR

M3 ARMOIRE REFRIGERATEUR MARBRE - A4M03602
(1) 28 1/8"x24 15M6™x1 15/16" (S50x634xT15)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- IL EST RECOMMANDE DE FAIRE METTRE EN PLACE LE COMPTOIR EN MARBRE PAR AU MOINS DEUX PERSONNES.

- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LE MARBRE SOIT SERRE CONTRE LE POTEAU ET QUE LES COTES SOIENT AU

NIVEAU DU PANNEAU.
- LORSQUE VOUS METTEZ LE MARBRE EN PLACE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS

LE MARBRE.

M3 (x1)

ARMOIRE

REFRIGERANTE —
EN MARBRE b —
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ETAPE 93B - INSTALLATION DU MARBRE DANS L'ARMOIRE DU
REFRIGERATEUR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101292 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
4 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
4 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L'ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1054 (x4) o
| RONDELLE D’ETANCHEITE
' |
1053 (x4)
\ | RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
1292 (x4)
__~— TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4
" rd
LW &£ /




ETAPE 94A - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE-EVIER

M2 MEUBLE EVIER MARBRE - A4AM03568
(x1) 41 1/2"x24 1516"x1 1516" (49x633x1054)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- IL

EST RECOMMANDE D'AVOIR AU MOINS DEUX PERSONNES POUR INSTALLER LE COMPTOIR EN MARBRE.

- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LE MARBRE SOIT SERRE CONTRE LE POTEAU ET QUE LES COTES SOIENT AU
NIVEAU DU PANNEAU.

- LORSQUE VOUS METTEZ LE MARBRE EN PLACE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS
LE MARBRE.

M2 (x1)
MARBRE DU
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ETAPE 94B - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE-EVIER

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101292 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
4 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
4 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L'ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

1054 (x2) , o P T
RONDELLE D’ETANCHEITE / %

1053 (x2) b
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20 ¥y

1292 (x2) P P "
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - | T 1 '
20 x 3/4 " ' :

1054 (x2) .
RONDELLE D’ETANCHEITE

1053 (x2)
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20

[

TN

JRORERS,
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ETAPE 95 - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE EVIER

JL
M5 COUVERCLE D'EVIER EN MARBRE - A4M03147
(=1)  11M16"x14 34" x16 5/16" (18x3T5x415)

M5 (x1)
CACHE-EVIER EN MARBRE

i

0
N




ETAPE 96A - INSTALLATION DU MARBRE DANS L'ARMOIRE DU
FOUR A PIZZA

M1 ARMOIRE POUR FOUR A PIZZA EN MARBRE - A4M03553
(1) 24 1316"x4 5ME6"x1 15M116™ (50x109x630)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- IL EST RECOMMANDE D'AVOIR AU MOINS DEUX PERSONNES POUR INSTALLER LE COMPTOIR EN MARBRE.

- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LE MARBRE SOIT SERRE CONTRE LE POTEAU ET QUE LES COTES SOIENT AU
NIVEAU DU PANNEAU.

- LORS DE LA MISE EN PLACE DU MARBRE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS LE MARBRE.

M1 (x1) )
ARMOIRE POUR FOUR A PIZZA EN MARBRE




ETAPE 96B - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE-EVIER

QTE |NUMERO D'ARTICLE |DESCRIPTION
2 H101292 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
2 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
2 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L'ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL ; a

1054 (x2)
RONDELLE ,
D’ETANCHEITE -,

1053 (x2)

RONDELLE EN

ACIER - 6 X 20
1292 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20 x 3/4 "
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ETAPE 97A - ASSEMBLAGE DE LA POUBELLE DE CUISINE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

6 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

H3 ASSEMBLAGE DE SUPPORT DE POUBELLE - A4M03610 A1l PANNEAU TRIANGULAIRE - A4M03086
(%1} 18 1M6"x15 13/16™x (35x401,60x458) (x2)  AH16"x13 34"x13 347 (20x350x350)

L'ETIQUETTE H3 INDIQUE LE
DEVANT DE LA POUBELLE

1289 (x6})
VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

H3 (x1)
ASSEMBLAGE DU
SUPPORT DE

POUBELLE

A11 (x1
PANNEAU
TRIANGULAIRE

A11 (x1)
PANNEAU TRIANGULAIRE

AFFLEUREZ LES
FACES AVANT ET
LATERALES DU
PANNEAU AVEC
LE SUPPORT
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ETAPE 97B - ASSEMBLAGE DE LA POUBELLE DE CUISINE

N

e

~J

D9 ASSEMBLAGE PANNEAU POUBELLE - A4M03608
(x1) 22 1/4"x17 3/4"x15/16" (24.00x451.00x565.00)

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101289

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

D9 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU
DE LA POUBELLE

ASSEMBLAGE DU SUPPORT
DE POUBELLE DE L'ETAPE
PRECEDENTE
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1289 (x9)
VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX




ETAPE 97C - ASSEMBLAGE DE LA POUBELLE DE CUISINE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101307 BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX

H2  POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024
{x1) 5/B"x1 8118"x11 136" (16x40x300)

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER
INOXYDABLE

1307 (x2)
BOULON A EPAULE 8-32x30mm

INOX
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ETAPE 98 — INSTALLATION DE LA POUBELLE DE CUISINE

ASSEMBLAGE DE LA POUBELLE A
PARTIR DE L'ETAPE 97

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. | i

- ATTACHER L'ASSEMBLAGE DE LA POUBELLE EN ALIGNANT LES DEUX EXTREMITES DES e
GLISSIERES DE TIROIRS ASSEMBLEES EN USINE L'UNE AVEC L'AUTRE. —

- APPUYEZ ASSEMBLAGE JUSQU'A CE QUE LES GLISSIERES DU TIROIR SE CONNECTENT. =TI~

ASSEMBLAGE DE
LA POUBELLE

ALIGNEZ LES GLISSIERES DU
TIROIR SUR LES DEUX COTES
DU SUPPORT DE POUBELLE

b
FAITES GLISSER LA COURSE —<
INTERIEURE DU TIROIR AVANT
DE FIXER LES GLISSIERES
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ETAPE 99A — ASSEMBLAGE DU TIROIR DE CUISINE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

9 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

D4 ASSEMBLAGE DE CORPS DE TIROIR POUR MEUBLE EVIER - A4M03571 D3 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TIROIR POUR MEUBLE D'EVIER - A4M03569
{x1) 22 1/4"x16 1/16"x6 7/16" (164.2x408.4x565.4) (x1) 17 3147x10 1/47x1516"

D3 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU
DE TIROIR D'ARMOIRE D'EVIER

D4 (x1)
ASSEMBLAGE DU CORPS DE
TIROIR D'ARMOIRE D'EVIER

1289 (x9)
VIS ATETE
CYLINDRIQUE 8-32x1/2"
INOX

LES ETIQUETTES D3 ET D4
INDIQUENT LE BAS DU TIROIR
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ETAPE 99B - ASSEMBLAGE DU TIROIR DE CUISINE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101307 BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX

H2  POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024
(x1) 5/8"x1 9/M16"x11 13/18" (16x40x300)

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER
INOXYDABLE

1307 (x2)

BOULON A EPAULE 8-32x30mm
INOX
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ETAPE 100 - INSTALLATION DES TIROIRS DE CUISINE

H"‘-\-L
= H“x.;r’jf

%- o

=, LY
=

ASSEMBLAGE DU TIROIR A PARTIR DE
L'ETAPE 99

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. R
- FIXER L'ASSEMBLAGE DE TIROIRS EN ALIGNANT LES DEUX EXTREMITES DES GLISSIERES
DE TIROIRS ASSEMBLEES EN USINE L'UNE AVEC L'AUTRE.

- APPUYEZ ASSEMBLAGE JUSQU'A CE QUE LES GLISSIERES DU TIROIR SE CONNECTENT. e

N

AnfnnRRAALNAARNOOD

ASSEMBLAGE DU TIROIR

ALIGNEZ LES GLISSIERES DU
TIROIR SUR LES DEUX COTES
DU SUPPORT DE POUBELLE

FAITES GLISSER LA COURSE \
INTERIEURE DU TIROIR AVANT o
DE FIXER LES GLISSIERES o i -~
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ETAPE 101A - ASSEMBLAGE DE LA PORTE],2% ] UyER0 DARTicLE [SESCRPTN
20 |H101185 VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32X.5
ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR ¥ éﬁ?&MLBL:f‘“foggssomE D'ARMOIRE POUR
PR APLZZA Lo AMO3546 (x1) 24 1316"x19 1116"x15/16" (24x484.15x630)
| (x1) 28 7M6"x19 5/8"x1516" (24x498x722.5)
-~ “‘x
ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE POUR
D2 APIZZAR - AAMO3555 D8 GRILL R - A4M03590
(x1) 28 7/16"x19 5/8"x 15116 (24x498x722.5) (x1) 24 13/16"x19 1116"x15/16" (24x484.15x630)
Hﬂ“‘h
DE ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE D'EVIER L - A4M03577
\\-‘ (1) 22 1/4"x17 1316 x15/16" (24x452x565) {ﬂ'ﬂ)

- INSTALLER LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE SUR LES CINQ PORTES.

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1185 (x4)
VIS -11/2 PO

3025 (x2)
CHARNIERE A

RECOUVREMENT
COMPLET

ASSEMBLAGE DE
LA PORTE
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ETAPE 101B - ASSEMBLAGE QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

10 H101307 BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX
DE LA PORTE

H2Z POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024
(x5) S/E"x1 916" x11 13/16" (16x40x300)

- INSTALLER LES POIGNEES D'ARMOIRE SUR LES CINQ PORTES DE L'ETAPE PRECEDENTE.

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER
INOXYDABLE
|
% | =
foel) ol |
A=)
Il |
- 1307 (x2)
| BOULON A EPAULE 8-32x30mm
INOX
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ETAPE 102 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101185

VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR A PIZZA L - A4M03546

D1
{x1) 2B 716"x19 5/B"x15ME"™ [24x498xT22.5)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. }
- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR

LA PORTE EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE

CHARNIERE AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

D1 (x1)
ASSEMBLAGE DE
PORTE D'ARMOIRE
DE FOUR A PIZZA

156

ALIGNER LE SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS
FILETES DANS LE PANNEAU

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1185 (x8)
VIS - 1 1/2 PO

n

'R IRIL R

Tk n
UL

i

onn
1N




ETAPE 103 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101185

VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x,5

D2 ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE DE FOUR A PIZZA R - A4M03555

(x1) 2B 7TME"x19 5/8"x15/16" [2dx498xT22.5)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. 3
- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR

LA PORTE EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE

CHARNIERE AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

ALIGNER LE SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS
FILETES DANS LE PANNEAU

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1185 (x8)
VIS -1/2

\& |

W
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|'I|'
uy

B
Ui

0l .|||||||
ALY

U I|J

i T

D2 (x1)

ASSEMBLAGE DE PORTES
D'ARMOIRE DE FOUR A
PIZZA DROITE



ETAPE 104 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

e 1 QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
5 8 H101185 VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

D& ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE D'EVIER L - A4M03577
(x1) 22 1M4"x17 13ME"x15M6" (24x452x565)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. }

- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR
LA PORTE EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

D6 (x1)
ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE
D'EVIER GAUCHE

ALIGNER LE SUPPORT DE CHARNIERE AVEC
LES INSERTS FILETES DANS LE PANNEAU

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1185 (x8)
VIS-11/2PO
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ETAPE 105 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101185 VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

DT  ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE POUR GRILL L - A4M03587
(1) 2413M6"X19 116 X156 (24x484.15x630)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR
LA PORTE EN PLACE. o
- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE. P,

[E—
// ) D7 (x1)

— ASSEMBLAGE DE PORTE

D'ARMOIRE POUR GRILL L

ALIGNER LE SUPPORT DE CHARNIERE AVEC
LES INSERTS FILETES DANS LE PANNEAU
'
\ NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL
® - "|
°=® | 1185 (x8)
» VIS - 1 1/2 PO
¥ /"'
7




ETAPE 106 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H101185 VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

D& ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE POUR GRILL R - A4M03590
(x1) 24 13M6"x19 116" x15M16" (24x484.15x630)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. }

- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR
LA PORTE EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

I
I,I:ll

L AT ']'.-"\ [
R
I.ll I..IIJ l.l

ul

| 0
||| |
|

A
__fa

e
|  ——
.,_——_—_—__ﬁ:—id_—_
— D8 (x1)

ASSEMBLAGE DE PORTE D'ARMOIRE
POUR GRILL DROITE

ALIGNER LE SUPPORT DE rd

CHARNIERE AVEC LES INSERTS Al

FILETES DANS LE PANNEAU

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL -l‘ J

1185 (x8) 1 [
VIS -1/2 PO
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ETAPE 107 - ASSEMBLAGE DU BAR

F5 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL - A4M03611
(x1) 23 3/8"x19 1/8"x2 5/8" (B6x486x594)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- POSITIONNER LE PANNEAU DE PLANCHER COMME INDIQUE CI-DESSOUS.

- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ LE TOURNEVIS
HEXAGONAL FOURNI POUR AJUSTER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE PANNEAU SOIT DE NIVEAU.

1
B
:

|

A [ o
0 Qe 2 \
— ] 1 l_ ‘_ 9
. - r |
e
. F5 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU
DE SOL
|
[
=

PIED REGLABLE

L'ETIQUETTE F5 INDIQUE L'AVANT
DU PANNEAU DE PLANCHER

AFFLEURER LA FACE AVANT DU
PANNEAU - AVEC LE POTEAU
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ETAPE 108A - ASSEMBLAGE DU BAR

1R
5§10 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03613
(21} 33 3/8"x23 3/8"x1 15M116™ (50x594x848.2)

QTE

NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

LES FENTES DU PANNEAU
LATERAL S'ALIGNERONT |
AVEC LES INSERTS FILETES
DU MONTANT AVANT

‘

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

1202 (x2)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4 ™

510 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU LATERAL

AFFLEUREZ LA FACE
AVANT DU PANNEAU

LATERAL AVEC LE
PANNEAU DE
PLANCHER
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L'ETIQUETTE S10 INDIQUE LE
HAUT DU PANNEAU LATERAL

=l I8




ETAPE 108B - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

1202 (x4)

ASSEMBLAGE
DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4

SERREZ TOUTES LES
PIECES DE QUINCAILLERIE
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ETAPE 109 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

o

M

G5 ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE - A4M03624
{x1) 33 3/8"x16 5M16"x1 3/4" (45x414xB4T7.2)

=

e,

-

e S
.

:
I
|
|
|

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

e

L'ETIQUETTE G5
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU ARRIERE
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G5 (x1)

1202 (x5)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE




ETAPE 110 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE DE BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE
5 H101202

DESCRIPTION
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

811 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03614
(x1) 33 3/8"x23 JE"x1 1516 (49.2x594x848,

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE S11
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

§11 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU LATERAL

Ll - o

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

1202 (x5)
TETE

CYLINDRIQUE TORX
1/4-20x 3/4 ™

AFFLEUREZ LA
FACE AVANT DU
PANNEAU LATERAL
AVEC LE PANNEAU
DE PLANCHER
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ETAPE 111 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

8 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

H7 ASSEMBLAGE DE CANAUX HORI-ZONTAUX - A4M03623
(x2) 16 5M16"x2 15M16"x1" (25xT5x414)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS.
- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE

AFFLEURER LA SURFACE
SUPERIEURE

L'ETIQUETTE H7 DOIT
ETRE DE CE COTE DE
L'ARMOIRE

1202 (x8)
TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4 -
20x 3/4™

SERREZ TOUTES LES PIECES DE
QUINCAILLERIE

—_H7 (x2)

ASSEMBLAGE DU CANAL HORIZONTAL

166



ETAPE 112 - ASSEMBLAGE DU BAR

fe
-»\_t: ;

AZ  SUPPORT AIMANT - A4M03026
(x1)  1"x1 1/4"x3 1/8" (25x31x80)

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101289

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

1289 (x2)

VIS A TETE
CYLINDRIQUE
8-32x1/2" INOX

SN_A2 (x1)

SUPPORT AIMANT




ETAPE 113 - ASSEMBLAGE DU BAR

F5 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE SOL - A4M03611
(x1) 23 3/8"x19 1/8"x2 5/8" (66x486x594)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- POSITIONNER LE PANNEAU DE PLANCHER COMME INDIQUE CI-DESSQOUS.

- CHAQUE PANNEAU DE PLANCHER A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE. UTILISEZ LE TOURNEVIS
HEXAGONAL FOURNI POUR AJUSTER CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE PANNEAU SOIT DE NIVEAU.

F5 (x1)
ASSEMBLAGE DU "
PANNEAU DE SOL —
il
L
N = PIED REGLABLE
”
L'ETIQUETTE F5 INDIQUE
L'ARRIERE DU PANNEAU
e AFFLEURER LA FACE DE PLANCHER
T = AVANT DU PANNEAU

AVEC LE POTEAU

168



ETAPE 114A - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

2 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

59 ASSEM‘I-BLAGE DE PANNEAU LATERAL -A4M03638
(x1) 33 3/8"x23 3/8"x1 15/16" (S0x594x848.2)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE S9
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

LES FENTES DU
PANNEAU LATERAL

S'ALIGNERONT AVEC
LES INSERTS
FILETES DU
59 (x1)
ASSEMBLAGE DU MONTANT AVANT

PANNEAU LATERAL

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

1202 (x2) [
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 "

AFFLEUREZ LA
FACE AVANT DU

PANNEAU LATERAL
AVEC LE PANNEAU
DE PLANCHER
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ETAPE 114B - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

4 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 ™"

SERREZ TOUTES LES PIECES
DE QUINCAILLERIE
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ETAPE 115 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

K
-[ QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
5 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "
e I
\"‘-u

G5 ASSEMBLAGE DU PANNEAU ARRIERE - A4M03624
(x1) 33 3/8"x16 5ME"x1 34" (45x414x847.2)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE G5 INDIQUE LE
HAUT DU PANNEAU ARRIERE

G5 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU ARRIERE

1202 (x5)
ASSEMBLAGE
DE VIS A TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x3/4

171



ETAPE 116 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

. 5 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

512 ASSEMBLAGE DE PANNEAU LATERAL - A4M03637
(x1) 33 3/8"x23 3/B"x1 15/16" (49.2x594

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L'ETIQUETTE S12 INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU LATERAL

SERREZ A LA MAIN UNIQUEMENT

$12 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU LATERAL

AFFLEUREZ LA FACE
AVANT DU PANNEAU
LATERAL AVEC LE
PANNEAU DE
PLANCHER

172



ETAPE 117 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

H7  ASSEMBLAGE DE CANAUX HORIZONTAUX - A4M03623

(x1) 16 5HB"x2 1516"x1" (25x75x414)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.
- LE MATERIEL SE FIXE A L'INTERIEUR DE L'ARMOIRE

1202 (x8)
TETE

CYLINDRIQUE TORX

1/4-20x 3/4 ™

SERREZ TOUTES LES
PIECES DE QUINCAILLERIE

HT (x1)
ASSEMBLAGE DU CANAL
HORIZONTAL

L'ETIQUETTE H7 DOIT
ETRE DE CE COTE DE

L'’ARMOIRE

AFFLEURER LA SURFACE SUPERIEURE




ETAPE 118 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

o
e

—ty
oy i

AZ  SUPPORT AIMANT - A4M03026
(=1}  1"x1 1/4"x3 1/8™ (25x31x80)

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

2 H101289

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

A2 (x1)
SUPPORT AIMANT
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1289 (x2)
INOX

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2"




ETAPE 119 - ASSEMBLAGE DE QTE |[NUMERO D'ARTICLE [ DESCRIPTION

L'AR M I R E A BAR 6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"
O .__,-.':..? S
-'5".'5.‘;:;--’ x“‘x.
i ~
-~ __:?':'
o
e
| o= o
I'H";;. Hx'x
HE  SUPPORT DE CADRE TUBE - A4AM03627 G6 PANNEAU ARRIERE - A4M03631
(%1) 3515M6"%15 H16™%1 15/16" (50x394.5x912.5) (%1) 34"x27 314°x1" (25x705x864)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. .

- CHAQUE SUPPORT DE CADRE TUBE A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE.

- AJUSTEZ CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE CADRE SOIT DE NIVEAU.

- ASSUREZ-VOUS QUE LE CADRE DU TUBE EST ORIENTE CORRECTEMENT EN FONCTION DES DEUX INSERTS

FILETES A L'ARRIERE DU TUBE.

&

DESSUSDU
PANNEAU ARRIERE e LES DEUX INSERTS

AU NIVEAU DU FILETES DOIVENT ETRE
CADRE TUBE ’ .. POSITIONNES VERS  —_
-~ L'ARRIERE

1202 (x6)
TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 ™

4
9
A\
o

L'ETIQUETTE G6
INDIQUE LE HAUT
DU PANNEAU
ARRIERE

H6 (x1)
SUPPORT DE
CADRE DE TUBE

G6 (x1)
PANNEAU
ARRIERE
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ETAPE 120 - ASSEMBLAGE DU BAR _ [NUMERO

QTE | Doammr £ DESCRIPTION
6 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
4";5};
= |||
I !
A
|
o
b=
- G6  PANNEAU ARRIERE-A4M03631
M6 SUPPORT DE CADRE TUBE - A4M03627 RIERE-
(x1) 35 15M6™x15 9/16™x1 15/16" (50x394.5x912.5) {x1)  34%x27 3/47x1" (25x705x864)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. .

- CHAQUE SUPPORT DE CADRE TUBE A DES PIEDS REGLABLES INSTALLES EN USINE.

- AJUSTEZ CHAQUE PIED JUSQU'A CE QUE LE CADRE SOIT DE NIVEAU. AFFLEUREZ LE

- ASSUREZ-VOUS QUE LE CADRE DU TUBE EST ORIENTE CORRECTEMENT DESSUS PANNEAU
EN FONCTION DES DEUX INSERTS FILETES A L'ARRIERE DU TUBE. ARRIERE ET DU

PANNEAU LATERAL

1202 (x6)

TETE
CYLINDRIQUE
TORX 1/4-20x 3/4 ™"

L'ETIQUETTE G6
INDIQUE LE HAUT DU
PANNEAU ARRIERE

LES DEUX INSERTS
FILETES DOIVENT ETRE
POSITIONNES VERS
L'ARRIERE

3
3 ;
h {
pr—_u
H6 (x1) !
SUPPORT DE CADRE
DE TUBE

GE (x1)
PANNEAU ARRIER
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ETAPE 121 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

6 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

G7  PANNEAU ARRIERE - A4M03629
(x1) 45 7/8"x34"x1" (25x864x1166)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

AFFLEURER LE HAUT DE TOUS

,,,..

1202 (x6)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4 ™

B
=

G7 (x1)
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.LES PANNEAUX ARRIERE

L'ETIQUETTE G7 INDIQUE LE
HAUT DU PANNEAU ARRIERE

= L=

PANNEAU ARRIERE




ETAPE 122 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

8 H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4 "

L4 ASSEMBLAGE D'ETAGERES - A4M03644
(x2) 27 314 "x15 THE"1" (25x392.2xT05)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L4 (x1)

ASSEMBLAGE
D’ETAGERES

L4 (x1)
ASSEMBLAGE
<D'ETAGERES

= Wy

| [

1202 (x8)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
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L'ETIQUETTE L4 INDIQUE
L'ARRIERE DE L'ETAGERE

AFFLEURER L'AVANT
DE L'ETAGERE AVEC
LA FACE DE
L'ARMOIRE




ETAPE 123 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101202

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x3/4"

L3 ASSEMBLAGE ETAGERE M - A4M03645
(x1) 45 TIB"x15 THE"x1" (25x392.2x1166)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL.

L3 (x1)

ASSEMBLAGE D'ETAGERES M J___.-—-f"""

1202 (x4)
TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20x 3/4"
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L'ETIQUETTE L3 INDIQUE
L'ARRIERE DE L'ETAGERE

AFFLEURER L'AVANT
DE L'ETAGERE AVEC
LA FACE DE
L'ARMOIRE



ETAPE 124 - ASSEMBLAGE DE L'ARMOIRE A BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

3 H101202 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4-20x 3/4"
Al ASSEMBLAGE DE SUPPORT DE TABLE - A4AM03634
(x2) & 15/16"x6 15/16"x1 15/16" (50x176x176)
- SEULE L'ARMOIRE BAR EST PRESENTEE POUR DETAILS.
A1 (x2)

-
]
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1202 (x4)

ASSEMBLAGE DU SUPPORT DE TABLE

/—TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™




ETAPE 125 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE_|NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

10 H101103

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

Té  ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TABLE - A4M03615
(x1) 47 3118"x23 3/8"x1 1/4" (32x593x1108)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL. i
- EQUERREZ TOUS LES COTES DE L'ARMOIRE AVANT DE SERRER LE MATERIEL.

1103 (x10)

L'ETIQUETTE T6 SUR
LE COTE INFERIEUR
INDIQUE L'AVANT

VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

T6 (x1)
ASSEMBLAGE DU
PANNEAU DE TABLE
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ETAPE 126 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

8 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

S
T8  PANNEAU DE TABLE - A4M03625
(x1) 47 7/8"x23 3/8"x1 14" (32x583x1218)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. i
- EQUILIBREZ TOUS LES COTES DE L'ARMOIRE AVANT DE SERRER LE MATERIEL.

1103 (x8)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

L'ETIQUETTE T8 SUR
LE COTE INFERIEUR
INDIQUE L'AVANT

AFFLEURER L'AVANT
ET L'ARRIERE DU
PANNEAU

T8 (x1)
PANNEAU DU PLATEAU
DE TABLE

~

b
3

r
L]
—

\
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ETAPE 127 - ASSEMBLAGE DU BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

10 H101103 VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

e F
e

T8 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TABLE - A4M03639
(x1) 47 3M6"x23 38 a1 114" 114" (32x593x1199)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST PRESENTE POUR DETAIL. i
- EQUERREZ TOUS LES COTES DE L'ARMOIRE AVANT DE SERRER LE MATERIEL.

1103 (x10)
VIS A DOUILLE TORX 1/4-20

AFFLEURER LE PANNEAU
AVANT ET LE PANNEAU
ARRIERE

L'ETIQUETTE T9 SUR LE COTE
INFERIEUR INDIQUE L'AVANT
T9 (x1)
ASSEMBLAGE DU PANNEAU
DE TABLE
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ETAPE 128A - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE BAR

s

M4 TABLE DE BAR EN MKI%BRE - AAM03616
(x1) 47 15/18"x24 15M1E6"x1 15/116" [S0xE34x1218)

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- IL EST RECOMMANDE D'AVOIR AU MOINS DEUX PERSONNES POUR INSTALLER LE COMPTOIR EN MARBRE.

- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LE MARBRE SOIT SERRE CONTRE LE POTEAU ET QUE LES COTES SOIENT
AU NIVEAU DU PANNEAU.

- LORSQUE VOUS METTEZ LE MARBRE EN PLACE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS
LE MARBRE.

M4 (x1)
TABLE DE BAR EN MARBRE
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ETAPE 128B - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE |DESCRIPTION
4 H101292 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "
4 H101053 RONDELLE EN ACIER - 6 x 20
4 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L'ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

NOTEZ QU'UN ASSEMBLAGE
DE MATERIEL SERA INSTALLE
A L'ARRIERE SOUS LE
SURPLOMB DE LA BARRE

/ N __1054 (x4)
~ RONDELLE D’ETANCHEITE ;

1053 (x4}
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20

1292 (x4)
J TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -
20 x 3/4 "

: = 4 ,
T i I NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL




ETAPE 129A - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE BAR

ME& TABLE DE BAR EN MARBRE - A4M03633
(x1) 47 7/8"x24 T/B"x1 15/16" (49x632x12186)

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.
- IL EST RECOMMANDE D'AVOIR AU MOINS DEUX PERSONNES POUR INSTALLER LE COMPTOIR EN MARBRE.
- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LES MORCEAUX DE MARBRE SOIENT SERRES LES UNS CONTRE LES AUTRES.
- LORSQUE VOUS METTEZ LE MARBRE EN PLACE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS
LE MARBRE.

AFFLEURER L'AVANT ET
L'ARRIERE DU MARBRE

M6 (x1)
TABLE DE BAR EN MARBRE

i =
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ETAPE 129B - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE BAR

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
4 H101292 TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 -20x 3/4"
4 H101053 RONDELLE ENACIER -6 x 20
4 H101054 RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L’ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

NOTEZ QUE DEUX ASSEMBLAGES
DE MATERIEL SERONT INSTALLES A
L'ARRIERE SOUS LE SURPLOMB DE
LA BARRE

1054 (x4)

1053 (x4)
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20

1292 (x4)

MTETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

r,

ry
/.

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL




ETAPE 130A - INSTALLATION DE MARBRE POUR ARMOIRE BAR

M4 TABLE DE BAR EN MARBRE - A4M03616
(x1) 47 15M6"x24 15/16x1 15/16™ (50x634x1218)

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- IL EST RECOMMANDE D'AVOIR AU MOINS DEUX PERSONNES POUR INSTALLER LE COMPTOIR EN MARBRE.

- GLISSEZ EN PLACE JUSQU'A CE QUE LES MORCEAUX DE MARBRE SOIENT SERRES LES UNS CONTRE LES
AUTRES ET CONTRE LE POTEAU.

- LORSQUE VOUS METTEZ LE MARBRE EN PLACE, ASSUREZ-VOUS QUE VOS DOIGTS SONT LIBRE ET NON SOUS
LE MARBRE.

LE MARBRE
REPOSE CONTRE
LE POTEAU

-

| AFFLEURER L'AVANT ET
L'ARRIERE DU MARBRE
M4 (x1)

TABLE DE BAR
EN MARBRE
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ETAPE 130B - INSTALLATION DU MARBRE DU MEUBLE BAR

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101292

TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 "

H101053

RONDELLE ENACIER -6 x 20

N FS N

H101054

RONDELLE D’ETANCHEITE

- SEULES LES ARMOIRES DE BAR SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- ASSUREZ-VOUS D'UTILISER LE BON MATERIEL POUR CETTE ETAPE.

- UNE FOIS LE MARBRE EN PLACE, IL EST RECOMMANDE DE LE RECOUVRIR D'UN MORCEAU DE CARTON OU DE
MOUSSE JUSQU'A LA FIN DE L'ASSEMBLAGE POUR EVITER TOUT DOMMAGE.

- N'UTILISEZ PAS LA SURFACE EN MARBRE COMME ETABLISSEMENT DE TRAVAIL.

NE PAS TROP SERRER

-1 LE MATERIEL
= i
\ 1054 (x4) o
) RONDELLE D’ETANCHEITE \ &
1 1053 (x4)
RONDELLE EN ACIER - 6 x 20 _“‘-——______‘

" 1292 (x4) .

/TETE CYLINDRIQUE TORX 1/4 - 20 x 3/4 ™ —"“‘"——-,!,

b3 b

", _,r"

NOTEZ QU'UN ASSEMBLAGE DE
MATERIEL SERA INSTALLE A L'ARRIERE
SOUS LE SURPLOMB DE LA BARRE




- QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
ETAP E 13 1A = ASS E M B LAG E D U 18 H101289 VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX
TIROIR A BARRES
Di2 R D11 ASSEMBLAGE DE PANNEAU DE TIROIR - A4AM03619
) 20 TIanx15 196 ABNE (126x40n5E8) (x2) 17 13[46"x8 1HE"X15/16" (24x205x452)
- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS
D11 (x1)
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1289 (x9)

L'ETIQUETTE D11 INDIQUE
LE BAS DU TIROIR

ASSEMBLAGE DU PANNEAU DE TIROIR

VIS A TETE CYLINDRIQUE 8-32x1/2" INOX

D12 (x1)
ASSEMBLAGE DU CORPS
DU TIROIR




ETAPE 131B - ASSEMBLAGE DU TIROIR A BARRES

H2

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101307

BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX

POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024
(x2) SM8"x1 9M6"x11 13M6" (16x40x300)

- REPETEZ CETTE ETAPE DEUX FOIS

1307 (x2)
BOULON A EPAULE 8-32x30mm
INOX

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE
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ETAPE 132 - ASSEMBLAGE DU BAR

ASSEMBLAGE DU TIROIR A PARTIR DE L'ETAPE 131

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. . } R

- FIXER L'ASSEMBLAGE DE TIROIRS EN ALIGNANT LES DEUX EXTREMITES DES GLISSIERES
DE TIROIRS ASSEMBLEES EN USINE L'UNE AVEC L'AUTRE.

- APPUYEZ ASSEMBLAGE JUSQU'A CE QUE LES GLISSIERES DU TIROIR SE CONNECTENT.

ASSEMBLAGE
DU TIROIR

ASSEMBLAGE
DU TIROIR

%
FAITES GLISSER LA COURSE _/“<

INTERIEURE DU TIROIR AVANT e . ALIGNEZ LES GLISSIERES DU
DE FIXER LES GLISSIERES S e TIROIR SUR LES DEUX COTES

— DU SUPPORT DE POUBELLE
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ETAPE 133A - ASSEMBLAGE DE LA PORTE

-
P

|-~

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

8 H101185 VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

D10 ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - A4M03617
(x1) 24 34"x17T 13/16"x15/16" (24x452x628)

A4MO3025 CHARNIERE A RECOUVREMENT COMPLET

D13 ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - A4AM03643 (54)
X

(x1) 24 34"x17 13116"x15/16" (24x452x628)

- INSTALLER LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE SUR LES DEUX PORTES RESTANTES.

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL

1185 (x4)
VIS -11/2 PO

_ 3025 (x2)
CHARNIERE A RECOUVREMENT
COMPLET

ASSEMBLAGE
DE LA PORTE

193



ETAPE 133B _ ASSEMBLAGE DE QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION

4 H101307 BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX
LA PORTE

H2Z POIGNEE EN ACIER INOXYDABLE - A4M03024
(x2) S/8"x19ME"x11 13/16" (16x40x300)

- INSTALLER LES POIGNEES D'ARMOIRE SUR LES DEUX PORTES DE L'ETAPE PRECEDENTE.

H2 (x1)
POIGNEE EN ACIER
INOXYDABLE
|
> | @
) off |
—
i | L |
1307 (x2)
| BOULON A EPAULE 8-32x30mm INOX
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ETAPE 134 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

g

QTE |NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

8 H101185

VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x,5

D10 ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - A4AM03617

(=1)

24 JA"x1T 13M6"x15M 6™ (24x452x628)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. i
- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR LA

PORTE EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE CHARNIERE
AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

- ___________f_________ :
\_—_""’_ ~_ -
T ——
E |
[ —
| — I
5 ‘\_E — =™ ____________________i__'
1““ [ — T:__] e E—
— S e
|
.

|:E i

I o, __‘-\-H"‘: :___:__:__—__:_ =

=] — -
D.In (X1I 7 '--ﬁ-m-.
B0 PANNEAY N ALIGNER LE SUPPORT DE CHARNIERE AVEC
LES INSERTS FILETES DANS LE PANNEAU
DE PORTE
* el '-II NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL
=S®
. o 1185 (x8)
VIS -1 1/2 PO
+
.-/-’j
"")/
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ETAPE 135 - FIXATION DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

QTE

NUMERO D'ARTICLE

DESCRIPTION

H101185

VIS A TETE PLATE PHILLIPS 8-32x.5

D13 ASSEMBLAGE PANNEAU DE PORTE - AAM03643
(x1) 24 34T 13116"x15M 6" (24x452x628)

- SEUL LE MEUBLE BAR EST ILLUSTRE POUR DETAILS. }

- POUR CETTE ETAPE, IL EST UTILE DE DEMANDER A UNE PERSONNE SUPPLEMENTAIRE DE MAINTENIR LA PORTE
EN PLACE.

- AVEC LES CHARNIERES DE L'ARMOIRE FIXEES A LA PORTE, ALIGNEZ LES TROUS DU SUPPORT DE CHARNIERE
AVEC LES INSERTS FILETES SUR LE COTE DU PANNEAU DE L'ARMOIRE.

o =
~J D13 (x1)
= ASSEMBLAGE
DU PANNEAU
o — DE PORTE
ALIGNER LE SUPPORT DE
CHARNIERE AVEC LES INSERTS A
FILETES DANS LE PANNEAU
—

NE PAS TROP SERRER LE MATERIEL f

1185 (x8) '

VIS -11/2 Po\
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ETAPE 136 - REGLAGE DES PORTES D'ARMOIRE (SELON LES BESOINS)

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS.

- AJUSTEZ LES CHARNIERES (SELON LES BESOINS) DE MANIERE A CE QUE L'ESPACE AUTOUR DE TOUTES
LES PORTES SOIT LE MEME ET QU'IL N'Y A PAS D'INTERFERENCE ENTRE LES PORTES ET LES ARMOIRES.

- AJUSTEZ LES SUPPORTS DE LOQUET AIMANTES SELON LES BESOINS

DESSERRER LES VIS POUR
AJUSTER LE SUPPORT AIMANT
JUSQU'A CE QU'IL ENTRE EN
CONTACT AVEC LA PORTE EN
POSITION FERMEE
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VIS #1 :

VISSER DANS LE SENS DES AIGUILLES D'UNE MONTRE POUR ELOIGNER LE
BORD DE LA PORTE DE L'ARMOIRE. VISSER DANS LE SENS ANTIHORAIRE
POUR RAPPROCHER LE BORD DE LA PORTE DE L'ARMOIRE

VIS #2 :
DESSERREZ CES VIS POUR FAIRE GLISSER LA PORTE VERS L'ARMOIRE

OU LOIN DE L'ARMOIRE
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ETAPE 137 - ACCESSOIRE DE CUISINE

M'Eﬂ?}m PORTE-SERVIETTES EN PAPIER MAGNETIQUE

- SEULES LES ARMOIRES DE CUISINE SONT PRESENTEES POUR DETAILS. }

- LE PORTE-SERVIETTES EN PAPIER MAGNETIQUE PEUT ETRE FIXE A N'IMPORTE QUELLE SURFACE METALLIQUE
DE LA CUISINE.

- NOUS RECOMMANDONS DE LE FIXER A L'INTERIEUR DES PORTES DE L'ARMOIRE DU GRIL OU SOUS LA BARRE.

- ASSUREZ-VOUS DE GARDER LE PORTE-SERVIETTE EN PAPIER A UNE DISTANCE DE SECURITE DE LA SURFACE
DE CUISSON.

2290 (x1)
PORTE-SERVIETTES EN PAPIER
MAGNETIQUE
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ETAPE 138 - ANCRAGE DE LA CUISINE

QTE |NUMERO D'ARTICLE | DESCRIPTION
8 H100630 RONDELLE PLATE 8 x 19 BLK
8 H100120 ANCRAGE BETON 1/4 PO x 2 PO

- LE FABRICANT RECOMMANDE UNE INSTALLATION SUR UNE SURFACE EN BETON OU DES BLOCS DE POTEAU EN
BETON COMME INDIQUE CI-DESSOUS. N

- POUR L’INSTALLATION SUR UN PLANCHER-TERRASSE EN BOIS, VOUS DEVEZ VEILLER A CE QU'UN SUPPORT
STRUCTUREL AMPLE SOIT PRESENT SOUS LE PLANCHER. QUINCAILLERIE NON INCLUSE POUR LA FIXATION DU
PLANCHER-TERRASSE.

\—..L-—"‘

120 (x8)
VIS A BETON - 2 PO

630 (x8)
RONDELLE -8 x 19

PREPERCEZ LES TROUS POUR
ANCRAGES EN BETON A L’AIDE D’UN
FORET A BETON 3/16 PO (5mm).
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KIT DE GRIL POUR CUISINE EXTERIEURE

92“'3‘;";’5 KIT DE GRIL POUR CUISINE EXTERIEURE

- POUR L'INSTALLATION ET DES INFORMATIONS DETAILLEES SUR LE KIT DE GRIL DE CUISINE EXTERIEUR,
CONSULTEZ LES INSTRUCTIONS D'ASSEMBLAGE FOURNIES AVEC LE KIT DE GRIL DE CUISINE EXTERIEUR.
- SUIVEZ LES INSTRUCTIONS POUR UN ENTRETIEN ET UNE UTILISATION APPROPRIES.

KIT DE CONVERSION AU GAZ NATUREL DISPONIBLE EN CONTACTANT BACKYARD DISCOVERY A
www.backyarddiscovery.com 1-800-856-4445
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CUISINE EXTERIEURE FOUR A PIZZA

3 =

931&2;5 CUISINE EXTERIEURE FOUR A PIZZA

- POUR L'INSTALLATION ET DES INFORMATIONS DETAILLEES DU FOUR A PIZZA DE CUISINE EXTERIEURE,
CONSULTEZ LES INSTRUCTIONS D'ASSEMBLAGE FOURNIES AVEC LE FOUR A PIZZA DE CUISINE EXTERIEURE.
- SUIVEZ LES INSTRUCTIONS POUR UN ENTRETIEN ET UNE UTILISATION APPROPRIES.

KIT DE CONVERSION AU GAZ NATUREL DISPONIBLE EN CONTACTANT BACKYARD DISCOVERY A
www.backyarddiscovery.com 1-800-856-4445
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CUISINE EXTERIEURE REFRIGERATEUR

]

- POUR L'INSTALLATION DU REFRIGERATEUR DE CUISINE EXTERIEURE, REFEREZ-VOUS AUX PAGES DE CE
MANUEL D'INSTRUCTIONS. ] ] ) )

- POUR DES INFORMATIONS DETAILLEES SUR LE REFRIGERATEUR DE CUISINE EXTERIEUR, CONSULTEZ LES
INSTRUCTIONS D'ASSEMBLAGE FOURNIES AVEC LE REFRIGERATEUR DE CUISINE EXTERIEUR.

- SUIVEZ LES INSTRUCTIONS POUR UN ENTRETIEN ET UNE UTILISATION APPROPRIES.

\




CUISINE EXTERIEURE REFRIGERATEUR

- FAITES GLISSER AVEC PRECAUTION LE REFRIGERATEUR DANS L'OUVERTURE
DU MEUBLE EN VOUS ASSURANT QUE LE CORDON ELECTRIQUE PASSE A
TRAVERS LES TROUS DU PANNEAU ARRIERE DU MEUBLE.

- SI LE REFRIGERATEUR N'EST PAS EN POSITION VERTICALE, LAISSER REPOSER PENDANT 24 HEURES
AVANT DE LE BRANCHER SUR LA PRISE. . ) .

- LE REFRIGERATEUR NE PEUT PAS ETRE CONNECTE A UN ENCEINTE ELECTRIQUE FIXE A UNE
STRUCTURE EXTERIEURE.
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CUISINE EXTERIEURE REFRIGERATEUR

- ALIGNEZ LES PIEDS DU REFRIGERATEUR DE MANIERE A CE QU'IL SOIT DE NIVEAU ET NE
S'INCLINE PAS.

- TOURNEZ LES PIEDS DANS LE SENS DES AIGUILLES D'UNE MONTRE POUR LES ETENDRE ET
DANS LE SENS INVERSE DES AIGUILLES D'UNE MONTRE POUR LES RACCOURCIR. REPETEZ
CECI POUR LES QUATRE PIEDS DU REFRIGERATEUR S| NECESSAIRE POUR METTRE A NIVEAU.
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PowerPort™

e
12 A

9?31?413 BOITIER ELECTRIQUE

POUR L'INSTALLATION DU POWERPORT, VOIR LES INSTRUCTIONS
D’ASSEMBLAGE FOURNIES AVEC LE KIT POWERPORT. INSTALLEZ-LE SUR
LE POTEAU QUE VOUS SOUHAITEZ. SUIVEZ LES INSTRUCTIONS POUR UNE
INSTALLATION CORRECTE.

IL EST RECOMMANDE D'INSTALLER POWERPORT SUR LE POTEAU ARRIERE
A COTE DE L'ARMOIRE DU REFRIGERATEUR.

N'INSTALLEZ PAS POWERPORT SUR UN POTEAU A COTE DU FOUR A PIZZA,
CAR CELA EST TROP PROCHE D'UNE CHALEUR ELEVEE.
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